Abwasserbehandlungsanlage
Sieb
500 m*/h
fettfreies Wasser Abwassergrube Sieb Pufferspeicher ‘ T Abwasserbehandlung
3 3
aus dem Herstellungsprozess 500 m*/h 200m 37°C 30°C Zufluss zur
Abwasserbehandlungsanlage
J/ ‘ max. 750 m%h
Warmetauscher
. 6.125 kW
rotierendes .
- . Flotations-
fetthaltiges Wasser Trommelsieb Pufferspeicher anlage
aus dem Herstellungsprozess max. 50 m?/h 100 m? max. 50 m¥h
Siebabfall Fett
Sieb Anaerobe Vergdrung/Biogasanlage am Produktionsstandort
Verschnitt (Kartoffeln) XXX m/h ]
aus dem Herstellungsprozess
Wiederverwendung Q @
- Sieb Nebenprodukt Mahlwerke Nebenprodukt
Kartoffelabfalle XX m/h Speicher 215 th Lager Nebenprodukt
aus dem Herstellungsprozess 50 m? 1000 m? zum Fermenter
max.25 m3/h, 14,5% TS
Wiederverwendung Q
| Frittierabfalle .
Kisten-
aus dem Herstellungsprozess .
vorrichtung
| Fettkriimel XXX m?/h
aus dem Herstellungsprozess
| schalabfalle
aus dem Herstellungsprozess
REV. BESCHREIBUNG DATUM BIS
@ Siebgut (Feststoffe Prozessabwasser)
0 Klaranlage & Faulbehilter 08/mrt/24 JK
3 Abgrenzung von Klaranlage und Biogasanlage 02/apr/25 JK
3a Feinabstimmung der Wasserstréme 14/Apr/25 JK
3b Feinabst. der Wasserstrome+Probenahme 24/Apr/25 JK
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Nebenprodukt

aus dem Nebenprodukt-Lager
max. 25 m3/h, 14,5% TS

Gas-Fackel

6000 m¥/h

Anaerobe Vergirung/Biogasanlage am Standort der Abwasserbehandlungsanlage

Biogas

WAS/
Garreste

Biogas
Fermenter
12.000 m?
max.
~—705 m*/d
Fermenter
12.000 m?

eingedickte Starke

Biogas-
behandlung
5000 m¥/h
Nachvergdrung | .. .. Misch-
5.000 m? behalter
25m?

max.10 m3/h, 16% TS

Starke
Dekanter
1200 kg TS/h

Starke

eingedickter
WAS

—— Dekantat

Dekanter

Abwasserbehandlung

aus dem Pufferspeicher
max.750 m%/h

Filtrat
/’\

Dekanter
1000 kg TS/h

WAS/
Garreste

Dekanter
1000 kg TS/h

Klarschlamm
Lager
5.000 m?

Misch-
behalter

im?

Ersatz
Dekanter
1200 kg TS/h

Schlamm-

Kondensat

Dekantat

trocknung

Abwasserbehandlung am Standort der Abwasserbehandlungsanlage

zum Heizkessel

entwasserter
Klarschlamm

Zur Schlammlagerung
6-10% TS

entwadsserter
Klarschlamm

Zur externen Entsorgung

getrockneter
Klarschlamm

Zur externen Entsorgung
12.800 t/a, 90 % TS

CIP-Chemikalien

Regenwasser

Kondensat der Schlammtrocknung

1200 kg TS/h WAS
/’\ ‘ RAS
Bi P T
R logas max. Denitrifikation / Nitrifikation
Sta‘rke 35 mh 18,000 m?
anaerober i i <28°C
Lamellen- e UItralejlr:ratlon - - :
ochlas " 3 © 3 e i .
. 775 m%h 525m’h Einleitbauwerk gedrosselte Einleitung > :
abscheider Faulbehilter D1 N1 D2 N2 ca. 24.000 m? :
2% 300 m? 1850 m? Inkl. Permeatspeicher in das Oberfldchengewdsser
G max. 330 m¥%h Retentat RO /|\ (Ein/eitzl;es//e 32/);,
anaerober X . max. 80 m%h max. 4.475 m
Lamellen- ) Ultrafiltration L max. 100
. Hochlast RAS/! W’Zder c ] UF m3/h
abscheider Faulbehalter verwendung ca. 24.000 m? Umkehrosmose
300 m? 1850 m? Inkl. Permeatspeicher
RO
%
CSB-Bypass Zufluss (Retentat UF/RO)
Wiederverwendung
max.250 m%h
max. 3.850 —
m3/h
REV. BESCHREIBUNG DATUM BY
0 Klaranlage & Faulbehilter 08/mrt/24 JK
Probenahmestelle nach Abwasserverordnung Anhang 31, Teil D, Absatz 1
3b Feinabst. der Wasserstréme+Probeentnahme 24/Apr/25 JK
4 Aktualisierungssitzung 13/Aug/25 15/Aug/25 JK
Probenahmestelle nach Abwasserverordnung Anhang 3, Teil C, Absatz 1
E Y PROJEKT: McCain Oktober Projekt
Uberwachung von Volumenstrom und Temperatur J |
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