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1. Veranlassung

Die Salzgitter Flachstahl GmbH (SZFG) betreibt am Standort-Salzgitter-Watenstedt ein integriertes Hutten-
werk, das Uber eine werkseigene mechanisch-biologische Abwasserbehandlungsanlage verfugt. In der
Werksklaranlage (WKA) werden insgesamt 249 Abwasserteilstrome von 69 Einleitern (35 Eigen-, 7 Toch-
ter- und 27 Fremdbetriebe) gereinigt. Insgesamt 147 Abwasserteilstrome des Abwassers stammen aus
den Eigenbetrieben der SZFG. Die verbleibenden 102 Abwasserteilstrome werden von Tochterbetrieben
und Fremdbetrieben und aus benachbarten Ortschaften Uber das Kanalnetz der SZFG in die Werksklaran-
lage geleitet. Bei den Abwasserteilstromen der Tochterbetriebe und der Fremdbetriebe handelt es sich um
Indirekteinleiter. Diese Indirekteinleiterstrome werden in der vorliegenden Anlage 4 nicht betrachtet. Fur
die Uberwachungsbedurftigen Teilstrome der Tochter- und Fremdbetriebe werden separate Antrdge auf

Genehmigung bzw. Anderung einer Indirekteinleitung nach § 59 WHG gestellt.

An 66 der 147 Teilstrome der Eigenbetriebe der SZFG werden gemaR Teil D der jeweils geltenden Anhénge
der Abwasserverordnung (AbwV) Anforderungen vor Vermischung gestellt. Demnach sind theoretisch 66
Teilstrome hinsichtlich der Erfullung dieser Anforderungen zu Uberwachen. Allerdings ist anzunehmen,
dass die Uberwachung einiger Parameter wie z.B. AOX, Zink oder Kupfer in Ubereinstimmung mit
§ 3 Abs. 4 AbwV auf den Ablauf der Werksklaranlage tUbertragen wird. Darlber hinaus ist davon auszuge-
hen, dass einzelne Teilstrome mit sehr geringer Abwassermenge (< 0,7 %) des Zulaufs zur Werksklaran-

lage) nicht iberwacht werden missen.

Von den 35 Teilstromeinleitern besitzen, von Olabscheidern abgesehen, neun Eigenbetriebe eine eigene
dezentrale Abwasservorbehandlungsanlage (AVA), die zur Erflillung der Anforderungen vor Vermischung

beitragen.

Fur die tberwachungspflichtigen Teilstrome der Eigenbetriebe der SZFG wird eine Gegenlberstellung der

im Bezugsjahr 2016 erreichten Ablaufwerte vor Vermischung mit den Uberwachungswerten nach Teil D
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der jeweiligen Anhénge der AbwV vorgenommen und in diesem Bericht beschrieben. Falls notwendig, wer-
den daraus Malinahmen zur Ertiichtigung vorhandener bzw. zur Errichtung neuer Vorbehandlungsanlagen
abgeleitet und skizziert. Auf Basis der Gegenuberstellung und anschlieender Beurteilung der Einleitungen

werden Uberwachungswerte vor Vermischung fir Abwasserteilstrome beantragt.
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2. Darstellung der IST-Situation

Fur die Gegeniiberstellung der Ablaufwerte vor Vermischung mit den Uberwachungswerten nach Teil D
werden die jahrlichen Mengen der einzelnen Abwasserteilstréme, die jeweilige Zuordnung zu einem An-
hang der AbwV und, falls vorhanden, die Ergebnisse der Teilstromanalysen benétigt.

Die benotigten Daten wurden im Rahmen der Katastererstellung ermittelt und in den betrieblichen Abwas-
serkatastern dokumentiert. Fir die Datenerhebung wurde das Jahr 2016 als Bezugszeitraum gewahlt. Es
wurden 147 Abwasserteilstrome der Eigenbetriebe der SZFG identifiziert und beriicksichtigt. Zusatzlich

wurden die Daten der 83 Abwasserteilstrome aus Tochter- und Fremdbetrieben erhoben.

21 Datenerhebung

2.1.1 Definitionen

Das zur zentralen Werksklaranlage abgeleitete Abwasser setzt sich aus den folgenden Abwasserarten

zusammen:

e Prozessabwasser

e Abschlammwasser

e Sanitarabwasser

¢ Niederschlagswasser

e Sonstiges Abwasser

In den Betrieben bzw. Ortschaften, fur die Kataster erstellt wurden, fallt mindestens ein Abwasserstrom aus
den oben genannten Abwasserarten an. Eine Ubersicht der in den einzelnen Betrieben anfallenden Ab-
wasserarten ist in Abbildung 2.1 dargestellt. Dartiber hinaus werden nachfolgend die einzelnen Abwasser-

arten naher definiert.
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Abbildung 2.1: Ubersicht der Bezugs- und Abwasserarten

Prozessabwasser

Als Prozessabwasser wird das mit dem Produkt eines Betriebes in Kontakt tretende Abwasser gefuhrt.
Damit umfasst das Prozessabwasser das anfallende Produktionsabwasser. Es ist in Abhéngigkeit zum
Betrieb spezifisch belastet. Die Mengenermittlung erfolgte durch Wasserzahler, wobei die Angaben durch
die jeweiligen Produktionsleiter Uberprift wurden. Die Prozessabwasser wurden je nach Herkunftsbereich

den entsprechenden branchenspezifischen Anhadngen der AbwV zugeordnet.

Abschlammwasser:

Abschlammwasser entsteht bei dem Betrieb von offenen Kihlwasserkreislaufen. Die Rickkihlung des
Kihlkreislaufwassers erfolgt Giber Verdunstungskiihlung. Dabei reichert sich das verbleibende Kreislauf-
wasser mit Inhaltsstoffen z. B. Salzen aus dem eingesetzten Bezugswasser (Uberwiegend Brauchwasser)
an. Zur Vermeidung von Korrosion und Ablagerungen in den Rohrleitungen des Kihlsystems muss dem
Kuhlkreislauf das eingedickte Wasser (Abschlammwasser) entzogen werden. Das Abschlammwasser wird
dem Anwendungsbereich 2 des Anhangs 31 der AbwV zugeordnet.

Die Definition der Eindickung erfolgte tUber die Eindickzahl. Dazu wurde ein Parameter (bspw. Chlorid oder

elektrische Leitfahigkeit) sowohl im Bezugswasser als auch im Kihlwasserkreislauf gemessen. Der
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Quotient aus der Konzentration des Parameters im Kihlwasserkreislauf und im Bezugswasser entspricht
der Eindickzahl. Mit Hilfe der Eindickzahl und der Uber Wasserzéhler gemessenen Bezugsmengen an
Brauchwasser wurden die Mengen fur die Abschlammwasserstrome ermittelt. Je hdher die Eindickzahl ist,
desto grof3er ist der Anteil des Bezugswassers, das verdunstet, und je kleiner ist die Menge an Abschlamm-

wasser.

Sanitdrabwasser:

Das Sanitdrabwasser umfasst das in den sanitaren Bereichen anfallende Abwasser und das héusliche
Abwasser. Sanitdrabwasser wird dem Anhang 1 der AbwV zugeordnet. Die Menge und Qualitat des Sani-
tarabwassers wird im Hattenwerk nicht erfasst. Es wird allerdings davon ausgegangen, dass der Trinkwas-
serbezug fur den Sanitérbereich etwa dem Abwasseranfall entspricht. In den Betrieben, in denen der Trink-
wasserbezug fir den Sanitarbereich nicht separat erfasst wird, erfolgt eine Abschatzung des Sanitéarab-

wasseranfalls in Anlehnung an das DVGW Arbeitsblatt W 410.

Niederschlagswasser:

Als Niederschlagswasser (NW) wird das Wasser in Folge von Niederschlagen bezeichnet. Sofern es nicht
mit einem Produkt in Kontakt tritt, ist es unbelastet und kann als Niederschlagswasser abgeleitet werden.
Es wird damit keinem Anhang der AbwV zugeordnet. Trifft Niederschlagswasser auf belastete Flachen
(bspw. im Deponiebereich), wird das Wasser per Definition zu Prozessabwasser und einem entsprechen-

den Anhang der AbwV zugeordnet.

Sonstiges Abwasser:

Als sonstiges Abwasser wird Abwasser bezeichnet, das hinsichtlich der stofflichen Eigenschaften dem ein-
gesetzten Bezugswasser entspricht, d.h. keine Verunreinigungen enthalt. Das sonstige Abwasser wird ge-
nau wie das Niederschlagswasser keinem Anhang der AbwV zugeordnet. Den Grof3teil des im Einzugsge-
biet der Werksklaranlage anfallenden sonstigen Abwassers stellt das unbelastete Kondensat aus Heizun-

gen dar.
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2.1.2 Abwassermengen

Die aus der Datenerhebung ermittelten Gesamtmengen der anfallenden Abwasserarten sind fir das Be-

zugsjahr 2016 in Tabelle 2.1 zusammengefasst.

Tabelle 2.1: Abwasseranfall, verschiedene Abwasserarten, 2016

Volumenstrom
Abwasserart Wert | Einheit
Prozessabwasser 4.760.626 | m3/a
Abschlammwasser 2.133.988 | m¥a
Sanitéarabwasser 471.703 | m3/a
Niederschlagswasser (Mischkanalisation der SZFG) 2.336.837 | m¥a
Sonstiges Abwasser (unbelastet) 331.635 | m3/a
Abwasser zur Werksklaranlage, gesamt 10.033.088 | m3¥/a
Abwasser zur Werkskléranlage, Trockenwetter (ohne NW) 7.696.177 | m3/a

2.1.3 Zuordnung der Abwasserteilstrome

Die 249 Abwasserteilstrome, die in die Werksklaranlage eingeleitet werden, sind jeweils einem der folgen-

den branchenspezifischen Anhénge der AbwV bzw. einer sonstigen Kategorie zugeordnet:

e Anhang 1: Héusliches und kommunales Abwasser

e Anhang 27: Behandlung von Abféllen durch chemische und physikalische Verfahren

(CP-Anlagen) sowie Altdlaufarbeitung

e Anhang 29: Eisen- und Stahlerzeugung

e Anhang 31: Wasseraufbereitung, Kuhlsysteme, Dampferzeugung

e Anhang 40: Metallbearbeitung, Metallverarbeitung
e Anhang 46: Steinkohleverkokung

e Anhang 49: Mineral6lhaltiges Abwasser
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e Anhang 51: Oberirdische Ablagerung von Abféllen
e Anhang 55: Waschereien
e ohne Anhang: Niederschlagswasser (Mischkanalisation der SZFG)

e ohne Anhang: Sonstiges Abwasser

Der Anhang 27 ist nur auf einen Abwasserteilstrom eines Fremdbetriebes (Fa. Alstom, siehe Kataster C 24)
anzuwenden. Dieser Abwasserteilstrom ist dem Herkunftsbereich 4 ,Innenreinigung von Behaltern und Be-
haltnissen nach Lagerung und Transport® des Anhangs zugeordnet. Die Anforderungen vor Vermischung
in diesem Anhang haben fir die Eigenbetriebe der SZFG keine Relevanz und werden daher in diesem

Bericht nicht beschrieben.

Folgende Anwendungsbereiche des Anhangs 29 sind auf einzelne Abwasserteilstrome des Huttenwerks

anzuwenden:
¢ Anwendungsbereich 29.1: Sinteranlagen (hier: abwasserfrei)
e Anwendungsbereich 29.2: Roheisenerzeugung im Hochofen und Schlackengranulation
e Anwendungsbereich 29.4: Rohstahlerzeugung
¢ Anwendungsbereich 29.5: Sekundarmetallurgie
e Anwendungsbereich 29.6: Strangguss, Warmguss
e Anwendungsbereich 29.8: Kaltfertigung vom Band
e Anwendungsbereich 29.9: Kaltfertigung von Rohren, Profilen, Blankstahl und Draht
e Anwendungsbereich 29.10: kontinuierliche Oberflachenveredelung von Halbzeug und

Halbfertigerzeugnissen aus Stahl

Dariiber hinaus sind einzelne Abwasserteilstréme folgenden Anwendungsbereichen des Anhangs 31 zu-

geordnet:
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e Anwendungsbereich 31.1: Aufbereitung von Trink-, Schwimm- und Badebeckenwasser

und Kreislaufwasser) sowie Betriebswasser
e Anwendungsbereich 31.2: Kuhlsysteme von Kraftwerken und Kuhlsystem zur indirekten
Kuhlung von industriellen und gewerblichen Prozessen

e Anwendungsbereich 31.3: sonstige Anfallstellen der Dampferzeugung

Folgende Anwendungsbereiche des Anhangs 40 kommen zur Anwendung:

e Anwendungsbereich 40.1: Galvanik
e Anwendungsbereich 40.2: Beizerei
e Anwendungsbereich 40.10: Mechanische Werkstatte

e Anwendungsbereich 40.12: Lackierbetrieb

Im Diagramm in Abbildung 2.2 ist die prozentuale Verteilung des in der Werksklaranlage behandelten Ab-
wassers auf die einzelnen branchenspezifischen Anhange der AbwV sowie auf die Kategorien ,Nieder-
schlagswasser, Mischkanalisation (MK)“ und ,Sonstiges Abwasser” dargestellt. Zur Berechnung der Anteile
wurden die Abwassermengen samtlicher Teilstrome, die demselben Anhang bzw. derselben Kategorie zu-

geordnet sind, addiert und ins Verhaltnis zur Gesamtabwassermenge gestellt.
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Abbildung 2.2: Prozentuale Verteilung des Abwassers der SZFG inkl. Niederschlagswasser

In Abbildung 2.2 ist zu erkennen, dass der grof3te Anteil des in der Werksklaranlage behandelten Abwas-
sers (37,5 %) aus Betrieben der Eisen- und Stahlerzeugung (Anh. 29) stammt. Das aus offenen Kihlsys-
temen stammende Abschlammwasser und Abwasser aus der Wasseraufbereitung und Dampferzeugung
gemal Anhang 31 der AbwV sowie das Niederschlagswasser stellen mit jeweils knapp einem Viertel wei-
tere maRgebende Fraktionen des Abwassers dar. Deutlich geringere Abwasseranteile stammen aus der
Kokerei (Anh. 46) und aus der oberirdischen Ablagerung von Abfallen gemaR Anhang 51 der AbwV. Das
sanitéare (Anh. 1) und das sonstige Abwasser (-) stellen ebenfalls kleine Abwasserfraktionen mit einem
Anteil von unter 5 % dar. Die Mengen an mineralélhaltigem Abwasser gemal Anhang 49 und an Abwasser
aus der Behandlung von Abféllen durch chemische und physikalische Verfahren (Anh. 27), aus der Metall-
bearbeitung bzw. Metallverarbeitung (Anh. 40) sowie aus der Wascherei (Anh. 55) sind im Verhaltnis zur

Gesamtabwassermenge verschwindend gering.

In Abbildung 2.3 wird die prozentuale Verteilung des in der Werksklaranlage behandelten Sanitar-, Ab-

schlamm-, Prozess- und sonstigen Abwassers ohne das Niederschlagswasser gezeigt.
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Abbildung 2.3: Prozentuale Verteilung des Abwassers der SZFG exkl. Niederschlagswasser
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Es wird deutlich, dass bei Trockenwetter ungefahr die Halfte des in der Werksklaranlage behandelten Ab-
wassers dem Anhang 29 und rund ein Drittel dem Anhang 31 der AbwV zugeordnet werden. Nur ca. 20 %
des Abwassers bei Trockenwetter werden einem anderen Anhang oder der Kategorie ,Sonstiges Abwas-

ser zugeordnet.

2.1.4 Zu uberwachende Parameter nach Teil D

Aus Teil D der Anhange 29, 31, 40, 46, 51 und 55 der AbwV entstammen die in Tabelle 2.2 aufgefihrten
20 Parameter, fur die in den Abwasserteilstromen der Eigenbetriebe der SZFG gemalf Teil D der jeweiligen

Anhénge Anforderungen vor Vermischung bestehen.
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Tabelle 2.2: Zu Uberwachende Parameter in den Abwasserteilstromen der Eihenbetrieb geman Teil D der

Anhénge der AbwV

Nennung in AbwV,
Anhang/Anhange

Adsorbierbare organisch gebundene Halogene | AOX | 29.10, 31, 40, 51, 55

Parameter Abk.

Arsen As 31.1,51,55

Benzol und Derivate CeHes | 46

Blei Pb 29.2, 29.4-5, 29.10, 31.3, 40.10, 51, 55
Cadmium Cd 31.3, 40.10, 51, 55

Chlor, freies Clrei | 31.3,40.10, 51, 55

Chrom VI Crvi 29.8-10, 40, 51

Chrom, gesamt Crges | 29.4-6, 29.8, 29.10

Cyanid, leicht freisetzbar CN- 29.2, 29.10, 40.10, 46, 51

Hydrazin N2Hs | 31.3

Kupfer Cu 29.10, 31.3, 40.10, 51, 55

Nickel Ni 29.4-6, 29.8, 29.10, 31.3, 40.10, 51, 55

Phenolindex nach Destillation und
_ Phenol | 46
Farbstoffextraktion

Polycyclische aromatische Kohlenwasserstoffe PAK | 46

Quecksilber Hg 51, 55
Sulfid, leicht freisetzbar Sulfide | 46, 51
Thiocyanat SCN- | 46
Vanadium \% 31.3
Zink Zn | 29.2,29.4-6, 29.8, 31.2-3, 40.10, 51, 55
Zinn Sn 29.10
2.2 Bestehende dezentrale Abwasservorbehandlungsanlagen der SZFG

In den Eigenbetrieben der SZFG sind zurzeit sechs dezentrale Abwasservorbehandlungsanlagen im Ein-
satz, die direkt in die Kanalisation ableiten und somit fur den jeweiligen Abwasserteilstrom eine abschlie-
Bende Reinigungsfunktion haben. Dartber hinaus sind in finf Prozess- bzw. Kihlkreislaufen verschiedener
Eigenbetriebe dezentrale Abwasservorbehandlungsanlagen integriert. Das gereinigte Abwasser aus den

integrierten Anlagen wird nicht direkt in die Kanalisation, sondern zurtick in die Wasserkreislaufe gespeist.
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Eine Ubersicht der vorhandenen Abwasservorbehandlungsanlagen ist in Tabelle 2.3 gegeben. Eine detail-

lierte Beschreibung der Funktionsweise der Anlagen findet sich im jeweiligen Abwasserkataster.

Tabelle 2.3: Ubersicht der dezentralen Abwasservorbehandlungsanlagen der Eigenbetriebe
. . . I A teil-
Nr. Betrieb Bereich Wirkprinzip bwassertei
strom
Vorbehandlungsanlagen mit Einleitung in die Kanalisation
AQ7 Hochofenwerk Gichtgasreinigung o pH-Wert-Einstellung AO07_ABO1
o Metallfallung (Zink)
e Lamellenabscheider
o Sandfilter
Al2 Zuordnung: Schubbeize ¢ pH-Wert-Einstellung Al12_ABO05
Warmbreitband- o Metallfallung
walzwerk e Zyklon
¢ Schlammentwasserung
Al6.2 | Reststoffzent- Brunnen, Oberfla- ¢ pH-Wert-Einstellung Al16.2_ABO1
rum Barum chenableitung o Metallfallung
e Lamellenabscheider
o Kiesfilter
¢ Schlammentwasserung
A18.1 | Elektrolyt. Ver- Gesamte Produktion ¢ pH-Wert-Einstellung A18.1_ABO1
zinkung inkl. Abwasser der Be- | « Metallféllung
triebe A18.2 und A19 | ¢ Lamellenabscheider
e Schlammentwasserung
A18.3 | Feuerverzin- Gesamte Produktion ¢ pH-Wert-Einstellung A18.3_AB04
kung 2 o Metallfallung
e Lamellenabscheider
¢ Schlammentwasserung
A21 Hauptwerkstatt Probenwerkstatt e Neutralisation A21 ABO6
Kreislaufintegrierte Vorbehandlungsanlagen
A09 Stahlwerk Kuhlkreislauf Strang- e Sinterbrunnen bschls
gieRanlagen o Kiesfilter Abschlamm-
wasser:
AQ09_AB20
Kuhlkreislauf RH-An- | e Kiesfilter Abschlamm-
lage e Schlammentwasserung wasser:
A09_AB10
Anlage 4 Beurteilung der Einleitungen.docx
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Al12 Warmwalzwerk | Prozesswasserkreis- o Sinterbrunnen Abschi
lauf A « Langsklarbecken sehiamm-
A wasser:
e Olskimmer
. K!esfllter A12 ABO2
e Sinter-Absetzbecken
Prozesswasserkreis- e Sinterwasserbecken
lauf B e Langsklarbecken Abschlamm-
o Olskimmer wasser:
o Plattenfilter
¢ Separatoren Al2_ABO3
o Kiesfilter
Al7 Walzwerk Band- | Wasserwirtschaft o Statische Ol-Wasser-Tren- .
. Abschlamm-
gieRanlage BCT nung
L wasser:
e Olskimmer
° Lamellenabs'chelder A17_ABO1
¢ DynaSand-Filter
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3. Identifikation der zu beurteilenden Abwasserteilstrome

An diejenigen Abwasserteilstrome der Eigenbetriebe der SZFG, die einem der folgenden Anhange der

AbwV zugeordnet werden, sind Anforderungen vor Vermischung gestellt:

e Anhang 29: Eisen- und Stahlerzeugung

¢ Anhang 31: Wasseraufbereitung, Kihlsysteme, Dampferzeugung
e Anhang 40: Metallbearbeitung, Metallverarbeitung

e Anhang 46: Steinkohleverkokung

e Anhang 51: Oberirdische Ablagerungen von Abféllen

e Anhang 55: Waschereien

Wie der tabellarischen Aufstellung der Abwasserteilstrome in Anlage 4.1 zu entnehmen ist, werden den
oben genannten Anhangen der AbwV insgesamt 66 Abwasserteilstrome zugeordnet. Somit sind theore-
tisch 66 Abwasserteilstrome hinsichtlich der Einhaltung der jeweiligen Anforderungen vor Vermischung in
Teil D des entsprechenden Anhangs der AbwV zu Uberprifen. Es ist jedoch zu bezweifeln, dass sich die
Schadlichkeit des Abwassers im Ablauf der WKA und des Regenriickhaltebeckens Ufingen durch die Ein-
zeluberwachung unmaf3geblicher Abwasserteilstrome, mit z. B. sehr geringem Volumenstrom, merklich
verringern wirde. Dariiber hinaus wird in 8 3 Abs. 4 AbwV die Vermischung mehrerer Abwasserteilstrome
mit Anforderungen vor Vermischung zum Zwecke der gemeinsamen Behandlung ausdriicklich zugelassen,
wenn insgesamt mindestens die gleiche Verminderung der Schadstofffracht je Parameter wie bei getrenn-
ter Einhaltung der jeweiligen Anforderungen erreicht wird. Hierdurch wird das Ubertragen einzelner Anfor-
derungen vor Vermischung auf den Ablauf der WKA legitimiert.

Vor dem Hintergrund dieser Uberlegungen wurde ein Entscheidungspfad aufgestellt, nach dem die maR-
geblichen und somit zu beurteilenden Abwasserteilstrome ausgewahlt wurden. Das Entscheidungsschema

ist in Abbildung 3.1 gezeigt und wird im Folgenden erlautert.
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Teilstrom nicht vorhanden - - - N\
Ay ABy Anforderungen vor Keine Einzeluberwachung,
Vermischung (Teil D) Uberwachung im Ablauf
der WKA
. J
vorhanden, aber gemeinsame Behandlung in e N\
der AVA 18.1 bzw. AVA A18.3 Keine Einzeliiberwachung,
vorhanden Uberwachung im Ablauf
der AVA A18.1 und A18.3
. J

Teilstrom > 520 m3/a nein Keine Einzeliiberwachung,
(Vgl. Bagatellregelung im im Zweifel externe
Anhang 31) Entsorgung
ja
Anforderungen in aktueller nicht Anforderung (Teil D) an mind. nicht Keine Einzeliib h
] vorhanden o - . hand Keine Einzeluberwachung,
g?h_ E-|.'|aubn|s und/oder einen dieser Parameter: vorhanden Uberwachung folgender
Eigenuberwachung des As, CgHg, Clgei, Cryy NoH,, PAK, Parameter im Ablauf WKA:
Teilstroms im Jahr 2016 Ag, Sulfidgs, SCN-, V, Sn

AOX, Pb, Cd, Crgs CN;, Cu,
Ni, Phenol, Hg, Zn

ERSTE PRUFGRUPPE vorhanden ZWEITE PRUFGRUPPE

(n=17) (n=6) vorhanden

DRITTE TEILSTROMGRUPPE
(n=21)

Beurteilung des Abwasserteilstroms
1.) Optional: Durchfiihrung eines Sondermessprogramms

2.) Gegenuberstellung der Ablaufwerte mit Anforderungen (Teil D)
3.) Optional: MalRnahmen zur AVA-Errichtung bzw. AVA-Ertlichtigung

Abbildung 3.1: Entscheidungsschema fir die Auswahl der zu beurteilenden Abwasserteilstréme mit Anfor-
derungen vor Vermischung (n: Anzahl der Teilstréme)

Fur die Auswahl der zu beurteilenden Abwasserteilstréme wurde fir jeden der 147 Abwasserteilstréme der
Eigenbetriebe der SZFG im ersten Schritt geprift, ob gemal zugeordnetem Anhang der AbwV Anforde-
rungen vor Vermischung (Teil D) gestellt werden. Diese Prifung ergab, dass fir 66 Abwasserteilstrome
Anforderungen vor Vermischung existieren. Von den 66 Teilstromen werden 12 in den dezentralen Abwas-
servorbehandlungsanlagen der elektrolytischen Verzinkung (A 18.1) bzw. der Feuerverzinkung 2 (A 18.3)
vorbehandelt. Da die Ablaufe der beiden Vorbehandlungsanlagen regelméafig analysiert werden, ist eine
Einzeliberwachung dieser 12 Teilstrome nicht notwendig.

Im zweiten Schritt wurde die Abwassermenge der verbleibenden 54 Teilstréme abgefragt. Lag die Abwas-
sermenge eines Teilstroms unter der hiermit vorgeschlagenen Bagatellgrenze von 520 m3/a, wurde der
Abwasserteilstrom als unmafRgeblich eingestuft. Folglich wurde von dessen Beurteilung hinsichtlich der
Anforderungen vor Vermischung abgesehen. Die Bagatellgrenze entspricht einem Anteil von unter 0,7 %

der gesamten Abwassermenge im Ablauf der WKA. Sie ist identisch zur Bagatellgrenze im Anhang 31 der
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AbwV, die bei 10 m3 Abwasser pro Woche liegt. Insgesamt 10 Abwasserteilstrome fallen unter die Baga-
tellregelung und werden daher vor ihrer Vermischung mit anderem Abwasser nicht gepruft.

Im Falle einer hdheren Abwassermenge wurde in der dritten Entscheidungsebene abgefragt, ob in der
aktuell glltigen gehobenen Erlaubnis fur den betrachteten Abwasserteilstrom Anforderungen gestellt wur-
den und ob dieser somit vom NLWKN und parallel dazu durch die SZFG beprobt wurde (die parallele
Probenahme durch die SZFG sei im Folgenden NLWKN-Parallelbeprobung genannt). Gleichzeitig wurde
gepruft, ob der Teilstrom im Bezugsjahr 2016 im Rahmen der Eigeniiberwachung oder der Qualitatskon-
trolle der SZFG analysiert wurde. Insgesamt erfillen 17 Teilstrome mindestens eine der beiden Abfragen.

Die Gruppe dieser Teilstrome wird im Folgenden ,Erste Prifgruppe® genannt. Die Ablaufwerte jedes Teil-

stroms der ersten Prifgruppe wurden anschlie3end den jeweiligen Anforderungen vor Vermischung nach
Teil D des entsprechenden Anhangs der AbwV oder den Anforderungen in der bestehenden gehobenen
Erlaubnis gegenlibergestellt. Bei Nichterfullung der Anforderungen vor Vermischung wurden Mafl3nahmen

zur Ertlichtigung vorhandener bzw. zur Errichtung neuer Abwasservorbehandlungsanlagen geprift.

Bei bisher nicht erfolgter Teilstrombeprobung durch den NLWKN oder durch die SZFG wurde geprift, ob
fur den Teilstrom Anforderungen mindestens fiir einen der Parameter As, CeHs, Clirei, Crvi, N2H4, PAK, Sul-
fidirs, SCN-, V und Sn bestehen. Die genannten Parameter entsprechen denjenigen Parametern, die bisher
nicht im Ablauf der WKA beprobt werden, fir die es aber fur vereinzelte Abwasserteilstrome Anforderungen
gibt. Dies ist fir 6 Abwasserteilstréme der Fall. Die Gruppe dieser Abwasserstréme wird im Folgenden als

LZweite Prifgruppe” bezeichnet.

Da fur diese Abwasserteilstrome bisher keine Schadstoffkonzentrationen bekannt waren, wurde im Januar
2019 ein Sondermessprogramm durchgefuhrt. AnschlieBend wurden die Ablaufwerte den Anforderungen
vor Vermischung gegenubergestellt und bewertet, ob MaRnahmen beziiglich Abwasservorbehandlungsan-

lagen notig sind.

Die nach den vorherigen Entscheidungs- und Bewertungsschritten verbliebenen 21 Abwasserteilstréme

(,Dritte Teilstromgruppe®) missen Anforderungen vor Vermischung mindestens fur einen der Parameter

AOX, Pb, Cd, Crges, CN-, Cu, Ni, Phenol, Hg und Zn erfullen. Diese fur Huttenwerksabwasser
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charakteristischen Parameter entsprechen denjenigen, die auf Grundlage der aktuellen gehobenen Erlaub-
nis im Ablauf der WKA fortlaufend Uberwacht werden. Die WKA ist fur hittenwerkstypisches Abwasser,
insbesondere fiir die Elimination von Phenolen und Cyaniden, ausgelegt®. Da alle Teilstréme mit ihren
jeweiligen Anforderungen im Rahmen der Mischungsrechnung berticksichtigt werden (siehe Anlage 3.1),
ist sichergestellt, dass bei Vermischung der betrachteten Abwasserstrome mindestens die gleiche Vermin-
derung der Schadstofffracht je Parameter wie bei getrennter Einhaltung der jeweiligen Anforderung vor
Vermischung erreicht wird. Die Anforderungen vor Vermischung der Abwasserteilstréme der dritten Teil-
stromgruppe kénnen daher geméaR § 3 Abs. 4 AbwV auf den Ablauf der WKA Ubertragen werden. Eine

Beurteilung der Einhaltung der Anforderungen vor Vermischung entfallt.

1 Zacharias, B.: Biologische Stickstoffelimination hemmstoffbelasteter Abwasser am Beispiel eines Eisenhittenwerkes.
Dissertation. Braunschweig: Institut fur Siedlungswasserwirtschaft der TU Braunschweig (1996)
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4. Beurteilung der Abwasserteilstrome

In den folgenden Abschnitten werden die Ablaufwerte der Teilstréme der ersten und zweiten Prifgruppe
den jeweiligen Anforderungen vor Vermischung gegeniibergestellt und bewertet. Sofern fir einzelne Teil-
strome eine Uberschreitung der Anforderungen vorliegt, werden MaRnahmen zur Errichtung bzw. Ertiich-

tigung bestehender Abwasservorbehandlungsanlagen beschrieben.

4.1 Erste Prufgruppe

Die erste Prifgruppe umfasst diejenigen Abwasserteilstrome mit einer Abwassermenge tiber 520 m3/a, die
im Bezugsjahr 2016 im Rahmen der NLWKN-Parallelbeprobung oder der Eigeniberwachung bzw. Quali-
tatskontrolle der SZFG analysiert wurden. Die Abwasserteilstrome der Prifgruppe sind in Tabelle 4.1 auf-
gefuhrt. Bei der NLWKN-Parallelbeprobung wurden die Konzentrationen aller Parameter gemessen, fir die
in der bestehenden gehobenen Erlaubnis Uberwachungswerte festgelegt sind. Bei der Eigeniiberwachung
durch die SZFG wurde fir die betreffenden Abwasserteilstrome mindestens ein Parameter gemessen, flr

den in Teil D des jeweils gultigen Anhangs der AbwV Anforderungen vor Vermischung festgelegt sind.

Tabelle 4.1: Abwasserteilstrome der ersten Prufgruppe
Katas- | g otrieb VRS- Abwasserart; Anfallstelle DAY A=
ter nummer Anhang [m?3/a]
A 05 KWA A06_ABO1 Prozessabwasser KWA (Abtreiber) 46 479.532
A 07 Hochofen- AO7_ABOL I?eze-ntrale Vorbehandlungsanlage 292 450.000
werk fur Gichtgaswaschwasser

Abschlammwasser, Ruckkihlanlage
Stahlgas

Abschlammwasser, Rickkihlanlage
Sekundarmetallurgie
Abschlammwasser, Riuckkihlanlage
RH-Anlage

Abschlammwasser, Kihlturm Riick-
kuhlkreislauf 4

Abschlammwasser, Kuhlturm Rick-

A 09 Stahlwerk A09_ABO3 29.4 43.065

A 09 Stahlwerk A09_ABO7 31.2-2 30.550

A 09 Stahlwerk A09_AB10 295 30.300

A 09 Stahlwerk A09_AB18 31.2-2 49.040

A 09 Stahlwerk A09_AB19 31.2-2 59.970

kahlkreislauf 3
Al2 chljrrlinwalz- Al2 ABO2 Prozessabwasser, Kreislauf A 29.6(W) | 1.766.580
A1l2 vvy:rrlin walz- Al2 ABO3 Prozessabwasser, Kreislauf B 29.6(W) 14.053
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A12 w;rlinwa'z' A12_ABO5 |Prozessabwasser (Schubbeize) 298 | 20.000
A16.1 |Deponie A16.1_ABO1 |Sickerwasser 51 26.172
Heerte
A16.2 |RZB Al16.2_ABO1 |Sickerwasser 51 171.401
Al7 BCT Al7 _ABO1 Absalzwasser der Wasserwirtschaft 29.6(W) | 38.005
Elektrol.
Al18.1 . A18.1_ABO1 |Dezentrale Vorbehandlungsanlage 29.10 342.584
Verzinkung
A18.3 ijzgr\zlerzm- A18.3_ABO04 |Dezentrale Vorbehandlungsanlage 29.10 60.010
A 26 Kraftwerk A26_ABO03 Dampferzeugung A 31.3 3.676
A 26 Kraftwerk A26_ABO05 Dampferzeugung Block 31.3 23.000

Die Ergebnisse der Teilstromanalysen wurden nach Zugehdorigkeit zu den Anhangen der AbwV sortiert und
in den folgenden Abschnitten den jeweiligen Anforderungen vor Vermischung gegenibergestellt. Es wer-

den die Mittel- und Maximalwerte aller im Jahr 2016 durchgefuhrten Messungen angegeben.

4.1.1 Abwasser des Hochofens gemald Anhang 29 — Herstellungsbereich 2

Die Ablaufwerte (Mittelwert und Maximalwert im Jahr 2016) des Teilstroms A07_ABO1 mit Zuordnung zum
Anhang 29.2 werden in Tabelle 4.2 den Anforderungen vor Vermischung gemaR Teil D des Anhangs ge-
genubergestellt. Bei dem Teilstrom handelt es sich um den Ablauf der Gichtgaswaschwasservorbehand-
lungsanlage des Betriebs Hochofen. In Anlage 2.6 der gehobenen Erlaubnis sind fur diesen Teilstrom An-
forderungen vor Vermischung fiir die Parameter Pb und Zn festgelegt, die den Anforderungen des Anhangs
29.2 der AbwV entsprechen. Ein Uberwachungswert fiir Cyanid, leicht freisetzbar, wurde nicht festgesetzt,
da die nachgeschaltete Werksklaranlage fir die Reinigung des Cyanids bemessen ist.

Die Pb- und Zn-Konzentrationen im Teilstrom A07_ABO01 werden viermal jahrlich vom NLWKN und parallel
hierzu von der SZFG gemessen. Die Messergebnisse der NLWKN-Parallelbeprobung aus dem Bezugsjahr
2016 sind in Tabelle 4.2 aufgefuhrt. Die CN--Konzentration wird im Rahmen der Qualitatskontrolle der
SZFG regelmaRig gemessen, obwohl gemalR gehobener Erlaubnis kein Uberwachungswert fiir diesen Pa-
rameter festgelegt ist. Zur weiterfihrenden Information sind diese Messergebnisse aus dem Bezugsjahr

2016 ebenfalls in Tabelle 4.2 dargestellt.
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Tabelle 4.2:

Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte flir Teilstroéme gemal Anhang 29.2

Anhang 29: Eisen- und Stahlerzeugung
Herstellungsbereich 2: Roheisenerzeugung

Parameter: P Gy )
' [mg/l] [mg/l] [mg/l]
Anforderung vor Vermischung ge-
manR Anhang 29.2 0.5 0.4 2,0
Abweichende Anforderungen ge- 05 i 20
maR gehobener Erlaubnis ’ '
Teilstrom-Nr. Menge [m?3/a] Alelleners
(Art der Probenahme; n = Anzahl Probenahmen)
MW: 0,04 MW: 0,23 MW: 0,21
AO07 ABO1 450.000 Max: 0,06 Max: 4,7 Max: 0,54
- (NLWKN-Parallelbe- (SZFG-Qualitats- (NLWKN-Parallelbe-
probung; n=4) kontrolle; n=134) probung; n=4)

Aus der Gegenuberstellung in Tabelle 4.2 wird deutlich, dass die Ablaufkonzentrationen der Parameter Pb

und Zn sowohl im Mittel als auch im Maximum deutlich unter den Anforderungen vor Vermischung gemarf3

Anhang 29.2 der AbwV bzw. gemaf Anlage 2.6 der bestehenden gehobenen Erlaubnis lagen. Auch die

Ablaufkonzentrationen des Parameters CN- unterschritten im Mittel die Anforderung vor Vermischung ge-

mafR Anhang 29.2 der AbwV. Nur vereinzelt, d. h. bei 12 von 145 Messungen (9 %) und ausschlief3lich im

Januar 2016, wurde eine Uberschreitung der Anforderung vor Vermischung festgestellt (s. Jahresgang in

Abbildung 4.1).
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Abbildung 4.1: Jahresgang der Cyanid-Konzentration im Abwasserteilstrom A07_ABO1

Als Reaktion auf die vergleichsweise hohen CN--Konzentrationen im Ablauf der Vorbehandlungsanlage im
Januar 2016 wurde eine Prozessumstellung im Hochofenbetrieb veranlasst. In der Folge reduzierten sich
die Ablaufkonzentrationen drastisch und langfristig, sodass die Anforderung gemaf Teil D von 0,4 mg/l im
restlichen Jahr 2016 sicher eingehalten wurden. Aufgrund der Prozessumstellung ist auch zuklnftig die
Einhaltung der Anforderung vor Vermischung gemaf Teil D des Anhangs 29.2 zu erwarten, sodass keine
zusatzlichen MalRBnahmen zur Ertlichtigung der vorhandenen Vorbehandlungsanlage nétig sind. Dartber
hinaus ist die nachgeschaltete Werksklaranlage fur die Reinigung des Cyanids bemessen, sodass im Aus-
nahmefall erhdhte Cyanid-Konzentrationen im Abwasserteilstrom A07_ABO1 in der Werksklaranlage sicher

eliminiert werden kénnen.

4.1.2 Abwasser des Stahlwerks gem. Anhang 29 — Herstellungsbereiche 4 und 5

Wie in Tabelle 4.1 aufgefuhrt ist, wird das Abschlammwasser der Riickkiihlanlage Stahlgas aus dem Stahl-
werk (Teilstrom A09_ABO03) dem Anhang 29 und hier dem Herstellungsbereich 4 ,Rohstahlerzeugung“ zu-
geordnet. Fir den Teilstrom sind in der bestehenden gehobenen Erlaubnis keine Anforderungen festge-

setzt. Da die Anlage vor dem 1. August 2002 rechtmaRig in Betrieb war, darf das Abwasser der
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Gasreinigung nach AbwV, Anh. 29, Teil F, Absatz 2, Punkt 2 in die Kanalisation eingeleitet werden, wenn
es die Anforderungen vor Vermischung fur die Parameter Pb, Crges, Ni und Zn einhalt. Im Bezugsjahr 2016
wurden von der SZFG Abwasserstichproben im Ablauf der Rickkiihlanlage Stahlgas entnommen und die
Zink-Konzentration des Abwasserteilstroms gemessen. Die Ergebnisse der Analysen sind zur weiteren In-
formation in Tabelle 4.3 gezeigt.

Identische Anforderungen vor Vermischung gelten gemaf AbwV, Anh. 29, Teil D fur das Abschlammwas-
ser der Ruckkuhlanlage RH-Anlage (Teilstrom A09_AB10), das aus dem Herstellungsbereich 5 ,Sekundar-
metallurgie“ stammt. Fir diesen Teilstrom sind in der bestehenden gehobenen Erlaubnis ebenfalls keine
Anforderungen vor Vermischung festgelegt. Fur die interne Qualitatskontrolle wurde das Abschlammwas-

ser jedoch im Jahr 2018 analysiert. Die Ergebnisse sind zur weiteren Information in Tabelle 4.3 aufgefiihrt.

Tabelle 4.3: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte flr Teilstroéme gemal Anhang 29.4 und
295

Anhang 29: Eisen- und Stahlerzeugung
Herstellungsbereiche 4: Rohstahlerzeugung und 5: Sekundéarmetallurgie

Parameter: o Cfge - -
' [mg/l] [mg/1] [mg/l] [mg/1]
Anforderung vor Vermischung gem.
Anhang 29.4 und 29.5: 0.5 0.5 0.5 2,0
) Ablaufwerte
Teilstrom-Nr. Menge [m3/a] (Probenahme; n = Anzahl Probenahmen)
.. . - MW: 1,4
Ubertragung | Ubertragung | Ubertragung '
A09 AB 43, :
09_ABO3 3.065 auf WKA auf WKA auf WKA Max: 6,1
(SZFG; n=18)
MW: 0,48
nicht zu < 0,02 < 0,02 Max: 0.96
A09_AB10 30.300 ¢ (SZFG-Qualitéts- (SZFG-Qualitéts- P
enwvarien kontrolle; n=14) kontrolle; n=14) (SZFG-Qualitats-
kontrolle; n=14)

Teilstrom A09_ABO3

Die Tabelle 4.3 zeigt, dass im Abwasserteilstrom A09_ABO03 die Anforderung vor Vermischung fir den
Parameter Zink im Mittel eingehalten wird. Wie im Jahresgang in Abbildung 4.2 erkennbar ist, Uberstieg
jedoch bei 4 von 18 Stichproben (22 %) die gemessene Zn-Konzentration im Abwasserteilstrom A09_ABO03

die Anforderung von 2,0 mg/l.
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Abbildung 4.2: Jahresgang der Zink-Konzentration im Abwasserteilstrom A09_ABO03

Trotz der vereinzelten Uberschreitung des Grenzwertes von 2,0 mg/l ist fiir den Abwasserteilstrom
A09_ABO03 eine Ubertragung der Anforderung vor Vermischung fiir den Parameter Zink auf den Ablauf der
Werksklaranlage zuléssig. Dies ist damit zu begriinden, dass die Zink-Konzentration im Zulauf der Werks-
klaranlage einen Wert von bis zu 3,0 mg/l annehmen darf. Bis zu dieser Maximalkonzentration im Zulauf
der Werksklaranlage wird das Zink ausreichend aus dem Abwasser entfernt und zudem die Nitrifikation
nicht nachhaltig gestort2.

Eine Erh6hung der Zink-Konzentration im Zulauf der Werksklaranlage auf einen Wert von tber 3,0 mg/l
durch die Einleitung des unbehandelten Abwasserteilstroms A09_ABO3 in die Werkskanalisation ist auf-
grund seiner vergleichsweise geringen Abwassermenge von 43.065 m3/a (0,6 % des mittleren Trockenwet-
terzuflusses) ausgeschlossen. Basierend auf den Messwerten aus dem Jahre 2016 wird eine maximal und
nur in Ausnahmeféllen auftretende Zink-Konzentration im Teilstrom A09_ABO3 von 9 mg/l angesetzt (Ma-
ximaler Messwert + 50 % Sicherheit). Dies entspricht einer maximal méglichen Jahresfracht von 387,5

kg/a. Bezogen auf die jahrliche Abwassermenge bei Trockenwetter im Zulauf der WKA von 7.697.877 m3/a

2 Kayser, R; Zacharias, B.: Biologische Reinigung von Stahlwerksabwasser. Abschlussbericht. Institut fiir Siedlungs-
wasserwirtschaft der TU Braunschweig (1994)
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erhoht der Abwasserteilstrom A09_ABO03 daher die Zink-Konzentration im Zulauf der WKA maximal um nur
0,05 mg/l.

Durch diese Frachtberechnung ist sichergestellt, dass durch die Vermischung des Abwasserteilstroms
A09_ABO03 mit dem restlichen Huttenwerksabwasser keine Uberschreitung des Maximalwerts fir Zink von
3,0 mg/l im Zulauf der WKA hervorgerufen wird. In der WKA wird somit mindestens die gleiche Verminde-
rung der Zinkfracht wie bei getrennter Einhaltung der Anforderung vor Vermischung im Teilstrom

A09_ABO3 erreicht. MaRnahmen beziglich der dezentralen Abwasservorbehandlung sind nicht notwendig.

Teilstrom A09_AB10

Im Teilstrom A0O9_AB10 wurden die Anforderungen vor Vermischung fur die Parameter Crges, Ni und Zn im
Jahr 2018 bei jeder Messung sicher eingehalten. Da tiber den Produktionsprozess der RH-Anlage kein Blei
in den Kuhlwasserkreislauf eingetragen wird, ist dariiber hinaus die Uberschreitung der Anforderung vor
Vermischung fur den Parameter Pb technisch ausgeschlossen. Die Einleitung des anfallenden Abwassers
in das Kanalnetz der SZFG kann daher ohne Festlegung von Uberwachungswerten erfolgen. Weitere MaR-

nahmen sind nicht erforderlich.

4.1.3 Abwasser des Warmbreitbandwalzwerkes und des Walzwerks Bandgiel3-
anlage (BCT) gemal Anhang 29 — Herstellungsbereich 6

Die beiden Abwasserteilstrome A12_ABO02 und A12_ABO03 aus den Wasserkreislaufen des Warmwalzwer-
kes sowie das Absalzwasser der Wasserwirtschaft des Walzwerks BandgieRanlage BCT (Teilstrom
Al17_ABO01) werden dem Anhang 29 und hier dem Herstellungsbereich 6 ,Strangguss, Warmumformung*
zugeordnet. Alle Abwasserteilstrome werden in dezentralen Abwasservorbehandlungsanlagen vorgereinigt

(vgl. Tabelle 2.3).

Gemal AbwV, Anh. 29, Teil D sind unter Beriicksichtigung des Absatzes 4 die in Tabelle 4.4 aufgefuhrten
Anforderungen vor Vermischung einzuhalten. Fir die Abwasserteilstrome des Warmbreitbandwalzwerkes
sind in der bestehenden gehobenen Erlaubnis keine Uberwachungswerte festgesetzt. Fiir den Teilstrom

Al7_ABO1 der BCT-Anlage wurden dagegen in der gehobenen Erlaubnis Uberwachungswerte festgelegt,
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die den Anforderungen gemafi AbwV, Anh. 29.6, Teil D unter Berlcksichtigung des Absatzes 4 entspre-
chen. Der Abwasserteilstrom A17_ABO1 wird daher regelmafig vom NLWKN und parallel hierzu von der
SZFG beprobt. Der Mittel- und der Maximalwert der NLWKN-Parallelbeprobung aus dem Bezugsjahr 2016
sind in Tabelle 4.4 gezeigt.

Die Abwasserteilstréme A12_AB02 und A12_AB03 werden im Rahmen der internen Qualitatskontrolle der
SZFG beprobt. Die Prifergebnisse aus dem Jahr 2016 sind zur weiteren Information ebenfalls in Ta-

belle 4.4 aufgelistet.

Tabelle 4.4: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fir Teilstrome gemal Anhang 29.6

Anhang 29: Eisen- und Stahlerzeugung
Herstellungsbereich 6: Strangguss, Warmumformung (Warmbreitbandanlagen)

_ Clges Ni Zn
Parameter: [mg/l] [mg/1] [mal/l]
Anforderung vor Vermischung geman

Anhang 29.6. 0,2 0,2 2,0

Fir A17_ABO1 gleichzeitig Anforderun-
gen gem. gehobener Erlaubnis.

Teilstrom-Nr. Menge [m?3/a] Alsllenierts
(Probenahme; n = Anzahl Probenahmen)

MW: 0,01 MW: 0,015 MW: 0,03

Al2 ABO2 1.766.580 Max: 0,04 Max: 0,04 Max: 0,12
- (SZFG-Qualitats- | (SZFG-Qualitats- | (SZFG-Qualitats-
kontrolle; n=23) kontrolle; n=23) kontrolle; n=23)

MW: 0,01 MW: 0,04 MW: 0,03

Al12 ABO3 14.053 Max: 0,02 Max: 0,06 Max: 0,20
- (SZFG-Qualitats- | (SZFG-Qualitats- | (SZFG-Qualitats-
kontrolle; n=24) kontrolle; n=23) kontrolle; n=24)

MW: 1 MW: 4

<002 . 0,0 .0,0

Al7_ABO1 38.005 (NLWKN-Parallel- Max: 0,02 Max: 0,14
beprobung; n=4) (NLWKN-Parallel- | (NLWKN-Parallel-

beprobung; n=4) beprobung; n=4)

Die Messergebnisse in Tabelle 4.4 zeigen, dass die jeweiligen dezentralen Abwasservorbehandlungsanla-
gen die Schadstoffkonzentrationen in den betrachteten Abwasserteilstromen soweit reinigen, dass die An-
forderungen vor Vermischung gemafR Anhang 29.6 zu jedem Zeitpunkt sicher eingehalten werden kénnen.
MalRnahmen zur Ertiichtigung der bestehenden Abwasservorbehandlungsanlagen sind daher nicht erfor-

derlich.
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4.1.4 Abwasser der Schubbeize gemaR Anhang 29 — Herstellungsbereich 8

Das Abwasser im Ablauf der dezentralen Vorbehandlungsanlage der Schubbeize (Teilstrom A12_ABO05)
wird dem Anhang 29 der AbwV und hier dem Herstellungsbereich 8 ,Kaltfertigung von Band“ zugeordnet.
In der bestehenden gehobenen Erlaubnis sind fiir diesen Teilstrom Uberwachungswerte fir die Parameter
Crges, Crvi, Ni und Zn festgeschrieben, die den Anforderungen vor Vermischung gemaf Teil D des Anhangs
29.8 entsprechen. Der Abwasserteilstrom wird zweimal jahrlich vom NLWKN und parallel hierzu von der
SZFG beprobt. Die Ergebnisse der NLWKN-Parallelbeprobung aus dem Bezugsjahr 2016 sind in Tabelle

4.5 aufgefihrt.

Tabelle 4.5: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fir Teilstréme gemal Anhang 29.8

Anhang 29: Eisen- und Stahlerzeugung
Herstellungsbereich 8: Kaltfertigung vom Band

Cry Crges Ni Zn

Parameter: [mg/l] [mg/l] [mg/I] [mg/l]

Anforderung vor Vermischung
gemaf Anhang 29.8 und gleich- 0,1 0,5 0,5 2,0
zeitig gem. geh. Erlaubnis:

Ablaufwerte

i - 3
Teilstrom-Nr. | Menge [m¥a] (Probenehmer; n = Anzahl Probenahmen)

| mw:o0s | MW:OLL 4y 0,025
Nachweis | \jax: 0,06 | Max: 0,14 1 pay: 0,04

Al2_ABO05 20.000 N Paral.
- Uber Crges | (nuwkn-Paratiel- | NEWKN-Paral- o, viN-parallel-
. lelbeprobung; ]
beprobung; n=2) n=2) beprobung; n=2)

Es ist ersichtlich, dass die relevanten Schadstoffe in der dezentralen Abwasservorbehandlungsanlage aus-
reichend abgeschieden werden, sodass die Uberwachungswerte fiir die Parameter Crvi, Crges, Ni und Zn
im Teilstrom A12_ABO5 sicher eingehalten werden. Da die gemessenen Konzentrationen fur Crges deutlich
unter den Uberwachungswerten sowohl fuir Crges als auch Crv liegen, ist eine Analytik zu Crvi nicht erfor-
derlich. Weiterfiihrende MaRRnahmen zur Ertlichtigung der bestehenden Abwasservorbehandlungsanlage

sind nicht erforderlich.
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4.1.5 Abwasser der elektrolytischen Verzinkung gemafld Anhang 29 — Herstel-
lungsbereich 10

Das Prozessabwasser der elektrolytischen Verzinkung (A 18.1), der Feuerverzinkung 1 (A 18.2) und der
Bandbeschichtung 2 (A 19) sowie ein diskontinuierlicher Abwasserteilstrom der Servicebetriebe AN
(A 14.1) werden gemeinsam in der dezentralen Abwasservorbehandlungsanlage der elektrolytischen Ver-
zinkung vorbehandelt. Der Ablauf der dezentralen Vorbehandlungsanlage (Teilstrom A18.1 ABO01) wird
dem Anhang 29 und hier dem Herstellungsbereich 10 ,kontinuierliche Oberflachenveredlung von Halbzeug
und Halbfertigerzeugnissen aus Stahl“ zugeordnet.

Die Anforderungen an das Abwasser der dezentralen Abwasservorbehandlungsanlage sind in der beste-
henden gehobenen Erlaubnis festgelegt und in Tabelle 4.6 dargestellt. Die Anforderungen vor Vermischung
sind identisch zu denjenigen gemal Anhang 29.10 der AbwV. Der Abwasserteilstrom A18.1 ABO1 wird
vom NLWKN und parallel hierzu von der SZFG zweimal jahrlich beprobt. Die Messergebnisse der NLWKN-
Parallelbeprobung aus dem Bezugsjahr 2016 sind in Tabelle 4.6 den Anforderungen vor Vermischung ge-

genibergestellt.

Tabelle 4.6: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fiir die dezentrale Abwasservorbehand-
lungsanlage der Elektrolytischen Verzinkung geméafl Anhang 29.10

Anhang 29: Eisen- und Stahlerzeugung
Herstellungsbereich 10: kontinuierliche Oberflachenveredlung von Halbzeug und Halbfertigerzeugnissen aus Stahl

) Pb Crges Cry CN- Cu Ni Zn Sn AOX
Parameter: mg/l | [mg/l | [mg/M | [mgAl | [mg/l | [mg/] mg/l | [mg/l | [mgf]
Anforderung vor Vermi-
schung gem. Anhang
29.10 und gleichzeitig 0.5 0.5 01 0.2 0.5 0.5 2,0 2,0 1.0
gem. geh. Erlaubnis:

Teilstrom- Menge Ablaufwerte
Nr. [m3/a] (Probenahme: NLWKN-Parallelbeprobung; Anzahl der Probenahmen: n = 2)
MW: 0,015 | MW: 1,1
A18.1_ABO1 | 20.000 <0,01 <0,02 <0,03 <0,03 | <0,02 Max: 0,02 | Max: 1.2 <0,1 <0,04

Die Ergebnisse der Tabelle 4.6 zeigen, dass bei den Messungen der NLWKN-Parallelbeprobung die An-

forderungen vor Vermischung fur samtliche Parameter sicher eingehalten wurden. Dies gilt insbesondere
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fur die Parameter, Pb, Crges, Crvi, CN-, Cu, Sn und AOX, bei deren Messungen die jeweilige Bestimmungs-

grenze nicht Uberschritten wurde.

Im Rahmen der Eigenuberwachung des Abwasserteilstroms durch die SZFG wurden im Bezugsjahr 2016
in knapp 30 % der Messungen Uberschreitungen der Anforderungen vor Vermischung fir den Parameter
Zn und in rund 10 % der Falle fur den Parameter Ni festgestellt. Als MaBhahme zur Abhilfe wurde die
bestehende dezentrale Abwasservorbehandlungsanlage der elektrolytischen Verzinkung mit einem Band-
filter als abschlielende Reinigungsstufe nachgeristet. Der Einbau der Bandfilteranlage erfolgte im Sep-
tember 2018 und die Inbetriebnahme und Optimierung im Oktober 2018. Seit der Ertlichtigung der Abwas-
servorbehandlungsanlage werden die Anforderungen fiir die Parameter Zn und Ni im Regelbetrieb der
elektrolytischen Verzinkung sicher eingehalten, sodass keine weiterfihrenden Mafinahmen notwendig
sind. Als Nachweis sind in der Abbildung 4.3 die Zink-Konzentration und in der Abbildung 4.4 die Nickel-

Konzentration im Ablauf der dezentralen Vorbehandlungsanlage fiir das erste Quartal des Jahres 2019

dargestellit.
Zn-Konzentration im Abwasserteilstrom A18.1 _ABO1 (1. Quartal 2019)
3,0
1 e Konzentration Zn
® 7,32 mg/l Anforderung Teil D
2,5 A
. Anf. (Teil D): 2,0 mg/l
= 2,0 +
Bﬁ i
E
[
o 1
'§' 15 1
= .
8 o .
< ° ° °
g 1,0 A ° oo .. ° ole® L4
e © ° ° o ° L4 ° .o °
py ° ° °le L4 ° °
* L4 .0.. ® i L P 4
T [ ) [ )
05 - o® - i % o o 5 - . o o
[}
0,0 T T T T T T T T T T T T
Q Q K Q ) Q &) ) &) ) &) Q &)
'\.Q\ . .Q'\ ' .Q'\ . 9\ ' Q'\ erl qu Q(ll erz Q’b Q'b Q"b Q'b
o & o ¥ P N N S © & K RS &

Abbildung 4.3: Zn-Konzentration im Abwasserteilstrom A18.1_ABO1 im 1. Quartal 2019
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Ni-Konzentrationim Abwasserteilstrom A18.1_ABO1 (1. Quartal 2019)
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Abbildung 4.4: Ni-Konzentration im Abwasserteilstrom A18.1_ABO1 im 1. Quartal 2019

Aus den Abbildungen ist ersichtlich, dass die Uberwachungswerte fiir die Parameter Zink und Nickel bis
auf eine Ausnahme unterschritten wurden. Bei einem Grof3teil der Messungen fiir Nickel wurde die untere
Bestimmungsgrenze von 0,2 mg/l unterschritten. Fur diese Messungen wurde dann als Messwert die Halfte

der Bestimmungsgrenze angesetzt.

Die letzte Uberschreitung der Uberwachungswerte fiir Zn und Ni erfolgte am 22.02.2019 nach Inbetrieb-
nahme einer neuen Produktionsanlage und ist daher nicht reprasentativ fiir den Regelbetrieb der elektro-
lytischen Verzinkung. Daher wird festgehalten, dass nun nach der Inbetriebnahme der Bandfilteranlage

keine weiteren MaRnahmen fur die Abwasservorbehandlungsanlage erforderlich sind.
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4.1.6 Abwasser der Feuerverzinkung 2 gemall Anhang 29 — Herstellungsbe-
reich 10

Das Prozessabwasser der Feuerverzinkung 2 wird in der betriebseigenen dezentralen Abwasservorbe-
handlungsanlage gereinigt. Der Ablauf der Vorbehandlungsanlage tragt die Teilstrom-Nummer
A18.3_AB04 und wird dem Anhang 29 und hier dem Herstellungsbereich 10 ,kontinuierliche Oberflachen-
veredlung von Halbzeug und Halbfertigerzeugnissen aus Stahl“ zugeordnet.

In der bestehenden gehobenen Erlaubnis sind fir die Parameter Crges, Crvi, Ni, Zn und AOX Anforderungen
festgelegt, die den Anforderungen vor Vermischung gemaR Teil D des Anhangs 29 entsprechen. Abwei-
chend zum Teil D des Anhangs 29 wurden in der bestehenden gehobenen Erlaubnis fir die Parameter
CN-, Pb, Cu und Zn keine Uberwachungswerte festgelegt. Die Konzentrationen samtlicher Parameter wer-
den viermal jahrlich vom NLWKN und parallel hierzu von der SZFG beprobt. Die Ergebnisse der NLWKN-

Parallelbeprobung sind in Tabelle 4.7 zusammengefasst.

Tabelle 4.7: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fiir den Ablauf der dezentralen Abwasser-
vorbehandlungsanlage der Feuerverzinkung 2 gemafl Anhang 29.10

Anhang 29: Eisen- und Stahlerzeugung
Herstellungsbereich 10: kontinuierliche Oberflachenveredlung von Halbzeug und Halbfertigerzeugnissen aus Stahl

. Pb Crges Cry CN- Cu Ni Zn Sn AOX
Parameter: mg/l | [mg/l | [mg/M | [mg/] | [mg/l] mg/l | [mg/l | [mgMl | [mg/]
Anforderung vor Ver-
mischung gem. An- 0,5 0,5 0,1 0,2 0,5 0,5 2,0 2,0 1,0
hang 29.10
Abweichende Anfor-
derungen gem. geh. - 0,5 0,1 - - 0,5 - 2,0 1,0
Erlaubnis
Teilstrom- | Menge Ablaufwerte
Nr. [m3/a] (Probenehmer: NLWKN-Beprobung; Anzahl der Probenahmen: n = 4)

MW: 0,38 MW: 0,24 | MW: 0,06 | MW: 0,27 MW: 0,07
<

Al8.3 AB04 | 20.000 | <001 |y 060| <90 | <003 | o 043| Max: 010 |Max046| <91 |max 011

Wie in Tabelle 4.7 ersichtlich ist, wurden die Anforderungen vor Vermischung geman bestehender Erlaub-

nis und/oder geman Teil D des Anhangs 29 bis auf eine Aushahme sicher eingehalten.

Einzig der Maximalwert der Crges-Konzentration im Bezugsjahr 2016 uberstieg die Anforderungen vor Ver-

mischung. Auch im Rahmen der Eigenliberwachung im Jahr 2016 wurde in knapp 30 % der Falle eine
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Uberschreitung des Uberwachungswertes fiir den Parameter Crges registriert. Als MaRnahme zur Abhilfe
wird aktuell die Nachristung der dezentralen Abwasservorbehandlungsanlage mit einem Schragklarer und
einem Polizeifilter geplant, die Endreinigungs- und Sicherheitsfunktionen tibernehmen. Durch die geplante
Ertichtigung werden die Aufbereitungstiefe und Kapazitat der dezentralen Vorbehandlungsanlage deutlich
erhoht. Es wird erwartet, dass nach der Inbetriebnahme der neuen Reinigungsstufen die Uberwachungs-
werte samtlicher Parameter sicher und dauerhaft eingehalten werden. Der zeitliche Umsetzungshorizont

der geplanten Mal3nahmen liegt in den Jahren 2019 und 2020.

4.1.7 Abschlammwasser des Stahlwerks gemals Anhang 31 — Anwendungsbe-
reich 2

Das Abschlammwasser dreier Kihlturme des Stahlwerks (Rickkihlanlage Sekundarmetallurgie sowie
Kihltirme der Ruckkuhlkreislaufe 3 und 4) wird dem Anhang 31 ,Wasseraufbereitung, Kiihlsysteme,
Dampferzeugung“ und hier dem Anwendungsbereich 2 ,(Kihlsysteme von Kraftwerken und) Kiihlsysteme
zur indirekten Kihlung von industriellen und gewerblichen Prozessen® zugeordnet. Fir das Abschlamm-
wasser samtlicher Kuhltiirme der Eigenbetriebe der SZFG sind in der bestehenden gehobenen Erlaubnis
keine Uberwachungswerte festgelegt. Die Anforderungen vor Vermischung an die Parameter AOX und Zn
gemaR Teil D des Anhangs 31 wurden in Ubereinstimmung mit AbwV 83 Abs. 4 auf die Werksklaranlage

Ubertragen.

Es wird davon ausgegangen, dass die Anforderungen vor Vermischung an die Parameter AOX und Zn fur
Abschlammwasser der Eigenbetriebe der SZFG auch zukiinftig auf die Werksklaranlage tbertragen wer-
den und somit auf die Festlegung von Uberwachungswerten fiir die Abwasserteilstrome A09_AB07,
A09_AB18 und A09_AB19 vor Vermischung verzichtet wird. Daher sind Malinahmen, wie eine dezentrale

Abwasservorbehandlung, nicht notwendig.

Im Rahmen der Qualitatskontrolle wurde das Abschlammwasser der genannten Kuhltirme hinsichtlich der

Zink-Konzentration untersucht. Die Ergebnisse sind zur weiteren Information in Tabelle 4.8 aufgelistet.
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Tabelle 4.8: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte flr Teilstroéme gemal Anhang 31.2

Anhang 31: Wasseraufbereitung, Kiihlsysteme, Dampferzeugung

Anwendungsbereich 2-2: Kihlsysteme zur indirekten Kiihlung von
industriellen und gewerblichen Prozessen
Parameter: AOX Zn
’ [mg/l] [mg/l]
Anforderung vor Vermischung gem.
Anhang 31.2-2: 0.15 4.0
Ablaufwerte
Teilstrom-Nr. Menge [m?3/a] (Probenahme: SZFG-Qualitatskontrolle;
n = Anzahl Probenahmen)
A09_ABO7 30.550 Ubertragung MW:- o
_ . auf WKA Max: 1,33
(n=46)
A09 AB18 49.040 Ubertragung MW:- PP
_ . auf WKA Max: 0,10
(n=46)
A09_AB19 59.970 Ubertragung Vo 012
= ' auf WKA M"’zf;g)* 12

Die Tabelle 4.8 zeigt, dass das Abschlammwasser der drei betrachteten Kihltirme des Stahlwerks die
Anforderungen vor Vermischung fiir den Parameter Zink dauerhaft und sicher einhalt. Eine Ubertragung
der Anforderung vor Vermischung fur den Parameter Zink auf den Ablauf der Werksklaranlage ist daher

ohne Bedenken zuzulassen.

4.1.8 Abwasser des Kraftwerks gemafl Anhang 31 — Anwendungsbereich 3

Wie in Tabelle 4.1 aufgefihrt ist, werden die Abwasserteilstrome A26_AB03 und A26_ABO05 aus dem Be-
reich der Dampferzeugung des Kraftwerks dem Anhang 31 ,Wasseraufbereitung, Kiihlsysteme, Dampfer-
zeugung“ und hier dem Anwendungsbereich 3 ,sonstige Anfallstellen bei der Dampferzeugung“ zugeord-
net. In der bestehenden gehobenen Erlaubnis sind fiir die Abwasserteilstrome des Kraftwerks keine Uber-
wachungswerte festgelegt. GemaR AbwV, Anhang 31, Teil D, Punkt 3 bestehen fir die Teilstrome
A26_ABO03 und A26_ABO5 jedoch Anforderungen vor Vermischung fir die Parameter Zn, Crges, Cd, Cu,
Pb, Ni, V, N2Ha, Clii und AOX.

Da gemalR gehobener Erlaubnis keine Auflagen fur die Teilstrome des Kraftwerks festgelegt sind, wurde
das Abwasser nicht auf die Gesamtheit der oben genannten Parameter untersucht. Im Rahmen der inter-

nen Qualitdtskontrolle und des im Jahr 2019 durchgefuhrten Sondermessprogramms wurden jedoch die
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Konzentrationen der Parameter Cu und Clsi in den Teilstromen A26_AB03 und A26_ABO5 gemessen. Die
Ergebnisse der Messungen in Tabelle 4.9 zeigen, dass die Anforderungen vor Vermischung fir die Para-
meter Cu und Clii dauerhaft und sicher eingehalten werden.

Daruber hinaus wird die Einhaltung der Anforderungen vor Vermischung fir die Parameter V und N2Ha aus
prozesstechnischen Grinden gewdhrleistet, da auf dem gesamten Huttenwerk weder vanadiumhaltige Me-

talle noch Betriebsmittel, die Hydrazin enthalten, eingesetzt werden.

Tabelle 4.9: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fir Teilstrome des Kraftwerks gemaf An-
hang 31.3
Anhang 31: Wasseraufbereitung, Kilhlsysteme, Dampferzeugung
Herstellungsbereich 3: sonstige Anfallstellen der Dampferzeugung
Parameter: Cu Clirei v N2H4 weitere
' [ma/l] [mg/1] [mg/1] [ma/1] Parameter
Anforderung vor Vermischung s. AbwV,
gem. Anhang 31.3: 0.5 0.2 4.0 2.0 Anhang 31, Teil D
Ablaufwerte
Teilstrom-Nr. | Menge [m3/a] (Probenahme: SZFG-Qualitatskontrolle / Sondermessprogramm;
n = Anzahl Probenahmen)
MW: 0,02 ; : v
- < 0,01 nicht zu nicht zu Ubertragung
726 AB03 3676 M(z:z<1.7(5)),5 (n=4) erwarten | erwarten auf WKA
MW: <0,01 ; : v
' <001 nicht zu nicht zu Ubertragung
A26_AB 23. : '
6_ABOS 3.000 Mi)i'zgd)oz (n=4) erwarten | erwarten auf WKA

Neben den in Tabelle 4.9 aufgefihrten Anforderungen bestehen gemaf Teil D des Anhangs 31.3 noch
Anforderungen vor Vermischung fur die Parameter Zn, Crges, Cd, Pb, Ni und AOX. Diese Parameter werden
regelméaRig im Ablauf der Werksklaranlage behérdlich Gberwacht. Es ist daher sinnvoll, die Anforderungen

vor Vermischung fur diese Parameter auf den Ablauf der WKA zu Ubertragen.

Mit der Einhaltung der Anforderung vor Vermischung fur die Parameter Cu, Clwei, V und N2H4 sowie der
Ubertragung der Anforderungen vor Vermischung fir die verbliebenen Parameter auf den Ablauf der WKA
ist die Festsetzung von Uberwachungswerten fiir die Abwasserteilstrome A26_ABO03 und A26_ABO5 nicht
erforderlich. Weiterfiihrende Mal3nahmen zur dezentralen Abwasservorbehandlung werden daher nicht

empfohlen.
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4.1.9 Abwasser der Kohlenwertstoffanlage gemafld Anhang 46

Das Abwasser der Kohlenwertstoffanlage mit der Teilstrom-Nummer A06_ABO1 wird dem Anhang 46
»oteinkohleverkokung“ zugeordnet. In der bestehenden gehobenen Erlaubnis sind fir diesen Abwasser-
teilstrom keine Uberwachungswerte festgesetzt. Die Anforderungen vor Vermischung gemaR Teil D des
Anhangs 46 sind in Tabelle 4.10 den Messwerten gemal Eigenliberwachung der SZFG vor Einleitung des
Teilstroms in die mechanisch-biologische WKA gegenibergestellt. Wie abzulesen ist, werden die Anforde-

rungen vor Vermischung regelmagig Uberschritten.

Tabelle 4.10: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fir das Abwasser der Kohlenwertstoffan-
lage gemal Anhang 46

Anhang 46: Steinkohleverkokung
B CsHs Sulfidifrs. PAK Phenol SCN- CN- GEi
' [mg/l] [ma/l] [ma/l] [mg/l] [mg/l] [ma/l] [-]
g?sszduirun?ar\;orA\;er_ 0,125° 0,05™ 0.5 4,0 0.1 2,0
g gem. ’ Entfallt™ ’ Entfallt’™ | Entfallt™ | Entfallt™ | Entfalt™
hang 46:
Teilstrom- | Menge Ablaufwerte
Nr. [m3/a] (Probenahme: SZFG-Eigeniiberwachung; n = Anzahl Probenahmen)
MW: 0,8 MW: 0,6 MW: 1,2 MW: 285 nicht er- MW: 2,6 nicht er-
AO6_ABO1 | 479.532 | Max: 16,4 Max: 1,0 Max: 3,4 Max: 410 Max: 10,1
forderl. forderl.
(n=10) (n=42) (n=4) (n=91) (n=90)

* Produktionsspezifischer Frachtgrenzwert wurde auf Konzentrationsgrenzwert umgerechnet
** Bei Festsetzung eines produktionsspezifischen Grenzwertes und eines Konzentrationsgrenzwertes in Teil D des Anhangs 46 wurde die scharfere
Anforderung gewabhlt

*** Anforderung entfallt, da Behandlung in der mechanisch-biologischen WKA

Die Anforderungen fiir die Parameter Sulfidirs, Phenol, SCN-, CN- und Gei entfallen jedoch gemar AbwV,
Anh. 46, Teil D, Abs.2 aufgrund der anschlieRenden Behandlung des Abwasserteilstroms mit anderem
Abwasser in der WKA. Die Uberwachungswerte im Ablauf der WKA werden so scharf beantragt, dass das
Abwasser nach der Behandlung den Anforderungen gemafl AbwV, Anh. 1, Teil C fur die GroRenklasse 4

entspricht bzw. diese Ubertrifft (vgl. Anlage 3.1).

Die Anforderungen fiir die Parameter ,Benzol und Derivate* und ,PAK* kénnen in Ubereinstimmung mit

AbwV, 83, Abs. 4 auf den Ablauf der WKA (bertragen werden. Die Vermischung zum gemeinsamen
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Zwecke der Behandlung ist zuldssig, da die WKA auf Grundlage mehrjahriger Versuchsreihen insbeson-
dere fiir die Behandlung des Kokereiabwassers ausgelegt wurdes.
In Tabelle 4.11 werden die Konzentrationen einiger relevanter Inhaltsstoffe des Kokereiabwassers zum

Zeitpunkt der Auslegung der WKA (1996) den Konzentrationen im Bezugsjahr 2016 gegeniibergestelit.

Tabelle 4.11: Gegeniberstellung der Schadstoffkonzentrationen im Kokereiabwasser zum Zeitpunkt der
Auslegung der WKA (1996) und im Bezugsjahr (2016)

Auslegung WKA 1996 * Eigentuberwachung 2016 Reserve
e || AR Mittelwert Schwan- | Mittelwert
o] kungsbreite imaf] kungsbreite | 1996/2016
Parameter Abk. g [mg/l] g [mg/1] []
Parameter gemafl AbwV, Anh. 46, Teil D (Auszug)
Sulfid, 2 . -
leicht freisetzbar S 5.0 2.0-80 0.6 0.2-10 8.8
Phenolindex Phenol 453 40 - 700 285 180 - 410 1,6
Cyanid, CN- 29 0-152 26 1,2-10,1 11,3
leicht freisetzbar
Thiocyanat SCN- 244 46 - 518 n. b. n. b n. b.
Weitere Abwasserparameter
Chemischer Sauer- CSB 3.659 | 2.580 - 5.693 1.862 1.308 - 3.397 2,0
stoffbedarf
Gesamter Kjedahl- TKN 368 223 - 428 n. b. n. b. n. b.
Stickstoff
Ammoniumstickstoff NHa4-N 103 3 -466 188 66 - 451 0,5

* Zacharias, B.: Biologische Stickstoffelimination hemmstoffbelasteter Abwésser am Beispiel eines Eisenhittenwer-
kes. Dissertation. Braunschweig: Institut fir Siedlungswasserwirtschaft der TU Braunschweig (1996)

Obwohl in Zacharias‘ Dissertation nicht fur alle in Anhang 46, Teil D genannten Parameter die Konzentra-
tionen zum Zeitpunkt der Auslegung der WKA zu finden sind, lasst sich in Tabelle 4.11 die Tendenz erken-
nen, dass das Kokereiabwasser zum Zeitpunkt der Auslegung eine deutlich héhere Belastung mit den fur

Kokereien typischen Schadstoffen aufwies als aktuell. Eine Beeintrachtigung der Reinigungsleistung der

8Zacharias, B.: Biologische Stickstoffelimination hemmstoffoelasteter Abwésser am Beispiel eines Eisenhiittenwerkes.
Dissertation. Braunschweig: Institut fir Siedlungswasserwirtschaft der TU Braunschweig (1996)
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WKA durch die Einleitung des Kokereiabwassers mit der momentanen Zusammensetzung kann daher aus-
geschlossen werden.

Zudem werden geméal den Besten Verfiigbaren Techniken (BVT) in der Eisen- und Stahlerzeugung? in
aeroben Systemen mit Belebtschlamm die meisten PAKs aus dem Abwasser durch teilweise Adsorption
am Belebtschlamm entfernt. Aromatische Kohlenwasserstoffe, zu denen Benzol und seine Derivate geho-
ren, werden gemaf den oben genannten BVT in der Eisen- und Strahlerzeugung biologisch abgebaut.

Es wird daher bei der gemeinsamen Behandlung des Kokereiabwassers mit anderem Abwasser mindes-
tens die gleiche Verminderung der Schadstofffracht je Parameter wie bei getrennter Einhaltung der Anfor-
derungen vor Vermischung erreicht.

Auf die Festlegung von Uberwachungswerten kann daher verzichtet werden. Weiterfiinrende MalRnahmen

zur dezentralen Abwasservorbehandlung des Abwasserteilstroms A06_ABO1 sind nicht notwendig.

4.1.10 Sickerwasser gemald Anhang 51

Wie in Tabelle 4.1 ersichtlich ist, wird das Sickerwasser der Deponie Heerte (Abwasserteilstrom
A16.1_ABO01) und des Reststoffzentrums Barum (A16.2_AB02) dem Anhang 51 ,Oberirdische Ablagerun-
gen von Abfallen® zugeordnet. In der bestehenden gehobenen Erlaubnis sind fir den Teilstrom
A16.1_ABO1 der Deponie Heerte Uberwachungswerte definiert, die zum gréRten Teil den Anforderungen
vor Vermischung gemaR Teil D des Anhangs 51 entsprechen. Anforderungen fir vereinzelte Parameter
wurden jedoch auf die Werksklaranlage tibertragen. Zudem wurde ein zusétzlicher Uberwachungswert fiir

den Parameter Phenolindex festgesetzt.

Die Uberwachungswerte fiir den Teilstrom A16.2_ABO02 des Reststoffzentrums Barum entsprechen exakt
den Anforderungen vor Vermischung gemaR Teil D des Anhangs 51. Die Anforderungen vor Vermischung

an die Teilstrome A16.1_ABO01 und A16.2_ABO02 sind in Tabelle 4.12 zusammengefasst.

4 Umweltbundesamt: Merkblatt (iber die Besten Verfiigbare Techniken in der Eisen- und Stahlerzeugung nach der
Industrie-Emissionen-Richtlinie 2010/75/EU vom Mérz 2012 mit ausgewahlten Kapiteln in deutscher Ubersetzung. Ka-
pitel 5.3.21.
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Das Sickerwasser der Deponie Heerte wird zweimal und das Sickerwasser des Reststoffzentrums Barum
viermal jahrlich vom NLWKN und parallel hierzu von der SZFG beprobt. Die Messergebnisse der NLWKN-
Parallelbeprobung fiir das Bezugsjahr 2016 sind in Tabelle 4.12 aufgefiihrt und den Uberwachungswerten
gemal gehobener Erlaubnis bzw. den Anforderungen vor Vermischung gemaf Anhang 51 gegeniiberge-

stellt.

Tabelle 4.12: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fir Sickerwasser der Deponie Heerte und
des Reststoffzentrums Barum geméaf Anhang 51

Anhang 51: Oberirdische Ablagerung von Abféllen

EETENER AOX Hg Cd Crges Crvi Ni Pb Cu Zn As CN- SZys. | Phenol
’ [ma/] [ma/1] (mg/N | [mg/] | [mg/ll | [mo/] | [mg/ll | [mg/] | [mgd] | [mg/] | [mg/] | [mo/] | [mg/l]

Anforderung vor Vermi-

schung geméal Anhang 0,5 0,05 0,1 0,5 0,1 1,0 0,5 0,5 2,0 0,1 0,2 1,0 -
51

Z. T. Abweichende An-
forderungen fur Teil-

strom A16.1_ABO1 0,5 - 0,1 0,5 0,1 1,0 0,5 0,5 2,0 - 0,2 - 0,3
gem. geh. Erlaubnis
Teilstrom- Menge Ablaufwert .
Nr [maa] (Probenahme: NLWKN-Parallelbeprobung; Anza?l der Probenahmen fiir A16.1_ABO1: n=2;
Anzahl der Probenahmen fur A16.2_ABO01: n=4)
MW: MW: Aus MW: MwW: MW:
a16.1 AB01 | 26172 | Ot | <00005 | <0001 | 002 | 2018 | 003 60 oo | 004 | 002 1 505 | co1 | 0,009
Max: Max: Max: Max: Max:
0,11 0,02 | <0,03 0,04 0,06 0,02
MW: Aus MW: MW:
A16.2_ABO1 | 171.401 0,027 <0,0005 | <0,001 | <0,02 2015: <0,02 | <0,01 | <0,02 | <0,02 0,03 0,06 <0,1 nicht
Max: ! Max: Max: ! erford.
0,04 <0,03 0,04 0,17

* Fur Phenol ist abweichend von den tibrigen Messwerten das Ergebnis der Beprobung durch den NLWKN vom 27.09.2016 aufgefihrt, da der Parameter
im Rahmen der NLWKN-Parallelbeprobung durch die SZFG nicht analysiert wurde.

Aus der Tabelle 4.12 lasst sich schlieRen, dass sdmtliche Anforderungen fiir das Sickerwasser der Deponie
Heerte (A16.1_ABO01) und des Reststoffzentrums Barum (A16.2_ABO01) dauerhaft und sicher eingehalten

werden.

Bei der Kontrollmessung im September 2016 wurde seitens des NLWKN abweichend zur NLWKN-Paral-
lelbeprobung durch die SZFG eine Uberschreitung des Grenzwertes fir CN- im Abwasserteilstrom
A16.1_ABO01 festgestellt. Der im Sickerwasser einzuhaltende Grenzwert liegt bei 0,2 mg/l, der vom NLWKN
festgestellte Wert lag bei 0,26 mg/l. Die Vergleichsanalyse der SZFG wies einen Wert von < 0,03 mg/l auf

(vgl. Tabelle 4.12). Eine schlussige Erklarung fir diese Abweichung gab es nicht. Weitere
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Uberschreitungen des Grenzwertes wurden in den letzten 19 Jahren nicht registriert. Mit dem NLWKN als
Uberwachungsbehdérde hat sich SZFG auf ,Beobachten” des Parameters verstandigt. Im Jahr 2017 wurde
der CN--Gehalt vom NLWKN durchgehend an der Nachweisgrenze (< 0,02 mg/l) und von SZFG geringfugig
dartiber (0,06 mg/l) analysiert, sodass der vom NLWKN im September 2016 ermittelte Wert ein Ausreil3er

ist.

Da bei Nichtberiicksichtigung des AusreiRer-Wertes samtliche Uberwachungswerte gemaR Anhang 51
bzw. bestehender gehobener Erlaubnis deutlich unterschritten wurden, sind keine weiteren Ma3hahmen
zur weiterfihrenden Vorbehandlung des Sickerwassers der Deponie Heerte und des Reststoffzentrums

Barum notwendig.

4.2 Zweite Prufgruppe

Die zweite Prifgruppe enthalt diejenigen Abwasserteilstréme mit einer Abwassermenge Uber 520 m3/a, die
im Bezugsjahr 2016 nicht analysiert wurden und fur die gemafl AbwV gleichzeitig Anforderungen vor Ver-
mischung an mindestens einen der Parameter As, CeHs, Clirei, Crvi, N2H4, PAK, Sulfidirs, SCN-, V und Sn

bestehen. Die Abwasserteilstrome der zweiten Prufgruppe sind in Tabelle 4.13 aufgelistet.

Tabelle 4.13: Abwasserteilstréme der zweiten Prifgruppe

Katas- | petrien Vet Abwasserart; Anfallstelle CADY Menge
ter nummer Anhang [m3/a]
A05 Egtisgas' AO4_ABO1 |Kondensat Koksgasnetz 46 17.622
A 09 Stahlwerk A09 AB23 Umkehrosmoseanlagen (Konzentrat) 31.1 9.860
Al2 VV\)/:rrlTwalz- Al12_ABO01 Kondensatwasser, Dampferzeugung 31.3 32.770
A13 V'flzlrtl‘("’ alz- | A13 ABO1  |Konzentrat der UO-Anlage 311 | 76.200
A142 |Wascherei |A142 Aol | aschmaschineninkl. Abwasserder | gg 4.942
- Enthartungsanlage
A 26 Kraftwerk A26_ABO06 Vollentsalzung 31.1 110.000
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Da die in Tabelle 4.13 aufgefiihrten Teilstrome bisher nicht analysiert wurden, wurden im Rahmen eines
Sondermessprogramms im Januar 2019 die Schadstoffkonzentrationen relevanter Parameter in ausge-
wahlten Teilstromen untersucht. Zudem konnte die Unterschreitung einzelner Anforderungen auch ohne

Messwerte, z. B. durch Konzentrationsberechnungen, anderweitig nachgewiesen werden.

4.2.1 Konzentrat aus der Trink- oder Brauchwasseraufbereitung gemaR An-
hang 31 — Anwendungsbereich 1

Die Konzentrate aus den Trink- oder Brauchwasseraufbereitungsanlagen des Stahlwerks (A09_AB23), des
Kaltbreitbandwalzwerks (A13_ABO1) und des Kraftwerks (A26_ABO6) werden dem Anhang 31 ,Wasser-
aufbereitung, Kihlsysteme, Dampferzeugung“ und hier dem Anwendungsbereich 1 ,Aufbereitung von
Trinkwasser [...] sowie Betriebswasser® zugeordnet. Die Anforderungen vor Vermischung gemaR Teil D
des Anhangs 31 sind in Tabelle 4.14 aufgelistet. In der bestehenden gehobenen Erlaubnis sind fir die

genannten Abwasserstrome keine Uberwachungswerte festgelegt.

Tabelle 4.14: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fir Teilstroéme gemal Anhang 31.1

Anhang 31: Wasseraufbereitung, Kihlsysteme, Dampferzeugung
Herstellungsbereich 1: Aufbereitung von Trinkwasser [...] sowie Betriebswasser
AOX
_ As AOX im Regenerationswasser
Parameter:
[mg/l] [mg/l] von lonenaustauschern
[ma/l]
Anforderung vor Vermischung
gem. Anhang 31.1: 0.1 0.2 1.0
Teilstrom-Nr. | Menge [m3/a] Ablaufwerte
A09 AB23 9.860 < 0,003 Ubertragung auf WKA Ubertragung auf WKA
- ' siehe Tabelle 4.15 gung gung
< 0,0015 . Nicht zutreffend, da kein Ein-
AL3_ABO1 76.200 siehe Tabelle 4.15 Ubertragung auf WKA satz von lonenaustauschern
A26_ABO06 110.000 = 0,02 Ubertragung auf WKA Ubertragung auf WKA
- siehe Tabelle 4.15

Beprobungen des Konzentrats der Trink- bzw. Brauchwasseraufbereitungsanlagen sind bisher nicht er-

folgt. Diese sind fir den Parameter AOX auch nicht erforderlich, da davon ausgegangen wird, dass die
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Anforderungen vor Vermischung fir AOX analog zum Abschlammwasser der Kuhltirme der SZFG auf den
Ablauf der WKA Ubertragen werden (vgl. Kapitel 4.1.7).
Fir den Parameter As sind ebenfalls keine Beprobungen notwendig, da die Einhaltung der Anforderung fiir

jeden der genannten Teilstréme Uber die folgende Konzentrationsbetrachtung nachzuweisen ist:

Bei den Abwasserteilstromen A09_AB23, A13_ABO01 und A26_ABO06 handelt es sich um aufkonzentriertes
Trink- bzw. Brauchwasser mit einer geringen Menge an geltsten Zusatzstoffen. Aufgrund der hohen Toxi-
zitét von Arsen werden keinerlei arsenhaltige Zusatzstoffe bei der Trink- bzw. Brauchwasseraufbereitung
eingesetzt. Somit wird Uber die Zusatzstoffe kein Arsen in das aufzubereitende Trink- bzw. Brauchwasser
und in das hierbei anfallende Konzentrat eingetragen. Eine mégliche Erhdhung der Arsen-Konzentration in
den Konzentraten im Vergleich zum eingesetzten Trink- bzw. Brauchwasser kann daher ausschlief3lich
durch dessen Aufkonzentrierung erfolgen. Die maximale Konzentration an Arsen im Konzentrat der Trink-
bzw. Brauchwasseraufbereitungsanlagen ergibt sich somit aus dem Quotienten des Arsen-Gehaltes im
eingesetzten Trink- bzw. Brauchwasser und des Anfalls an Konzentrat bei der Aufbereitung eines Liters

Trink- bzw. Brauchwasser:

CAS,TW

Cas,konz,max =
’ ' QKonz./QTW bzw.BW

Casw: Arsen-Konzentration im Trinkwasser/Brauchwasser (<0,001)
Cas Konz.,max: Maximal mdgliche Arsen-Konzentration im Konzentrat [mg/[]
Qkonz/Qewbzw. w:  Menge an anfallendem Konzentrat bei Aufbereitung eines Liters Trink- bzw. Brauchwasser [I/1]

Die Arsen-Konzentration im Trinkwasser der SZFG liegt gemaf Trinkwasseranalyse 2016 des Wasser-
werks BorBum unterhalb der Bestimmungsgrenze von 0,001 mg/l. Da es sich beim Brauchwasser der
SZFG um lediglich enthartetes Trinkwasser aus dem Wasserwerk BorRum handelt, liegt auch die Arsen-
Konzentration im Brauchwasser der SZFG unterhalb des Wertes von 0,001 mg/l. Fir die weitere Berech-
nung der Arsen-Konzentration in den Konzentraten der Trink- bzw. Brauchwasseraufbereitungsanlagen
gemal obiger Formel wurde daher der Wert Cas;tw < 0,001 mg/l verwendet.

Der Quotient Qkonz/Qtw héngt von der Ausbeute der jeweiligen Trink- bzw. Brauchwasseraufbereitungsan-
lage ab. Je hdher die Ausbeute ist, umso kleiner wird der Quotient Qkonz/QTtw und umso héher ist die Arsen-

Konzentration im Konzentrat. Die Ausbeuten der Trink- bzw. Brauchwasseraufbereitungsanlagen und
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somit die Quotienten Qkonz/QTw sind den Katastern A09, A13 und A26 zu entnehmen. Dariliber hinaus sind
sie zusammen mit den Berechnungsergebnissen fir den maximalen Arsen-Gehalt in den Abwasserteilstro-

men A09_AB23, A13_AB01 und A26_ABO6 in Tabelle 4.15 aufgefihrt.

Tabelle 4.15: Maximale Arsen-Konzentration in den Konzentraten der Brauchwasseraufbereitung
. Menge Cas Konz.max
Teilstrom-Nr. [m¥/a] Qkonz./QTw [I/] Mg/l
A09_AB23 9.860 0,33 < 0,003
Al13_ABO1 76.200 0,66 < 0,0015
A26_ABO06 110.000 0,05 <0,02

Auf die Festlegung von Uberwachungswerten kann daher verzichtet werden. Weiterfiihrende MaRnahmen

zur dezentralen Abwasservorbehandlung sind nicht notwendig.

4.2.2 Abwasser aus dem Warmbreitbandwalzwerk geméafl Anhang 31 — Anwen-
dungsbereich 3

Das Kondensatwasser aus der Dampferzeugung des Warmbreitbandwalzwerks mit der Teilstrom-Nummer
A12_ABO01 wird dem Anhang 31 ,Wasseraufbereitung, Kihlsysteme, Dampferzeugung“ und hier dem An-
wendungsbereich 3 ,sonstige Anfallstellen bei der Dampferzeugung® zugeordnet. In der bestehenden ge-
hobenen Erlaubnis sind fir die Abwasserteilstrome des Kraftwerks keine Uberwachungswerte festgelegt.
Gemal AbwV, Anhang 31, Teil D, Punkt 3 bestehen fir den Teilstrom jedoch Anforderungen vor Vermi-
schung fur die Parameter Zn, Crges, Cd, Cu, Pb, Ni, V, N2H4, Clii und AOX.

Da gemal3 gehobener Erlaubnis keine Auflagen fur den Teilstrom A12_ABO01 festgelegt sind, wurde das
Abwasser bisher nicht beprobt. Im Rahmen des im Januar 2019 durchgefiuhrten Sondermessprogramms
wurde jedoch die Konzentrationen des Parameters Clii im Teilstrom A12_ABO01 gemessen. Die Ergebnisse
der Messungen in Tabelle 4.16 zeigen, dass die Anforderungen vor Vermischung fur den Parameter Clyrei

sicher eingehalten wird.
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Daruber hinaus wird die Einhaltung der Anforderungen vor Vermischung fur die Parameter V und N2Ha aus
prozesstechnischen Grinden gewdhrleistet, da auf dem gesamten Huttenwerk weder vanadiumhaltige Me-

talle noch Betriebsmittel, die Hydrazin enthalten, eingesetzt werden.

Tabelle 4.16: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fiir den Teilstrom des Warmbreitband-
walzwerkes gemal Anhang 31.3

Anhang 31: Wasseraufbereitung, Kihlsysteme, Dampferzeugung

Herstellungsbereich 3: sonstige Anfallstellen der Dampferzeugung

Parameter: Clire \ N2H4 weitere

' [mg/l] [mg/l] [mg/l] Parameter
Anforderung vor Vermischung 0.2 4.0 2.0 s. AbwV, .
gem. Anhang 31.3: Anhang 31, Teil D
. Ablaufwerte

Teilstrom-Nr. Menge [m3/a] (Probenahme: SZFG-Sondermessprogramm; n = Anzahl Probenahmen)
<0,01 nicht zu nicht zu Ubertragung

Al2_ABOL 82.770 (n=4) erwarten erwarten auf WKA

Neben den in Tabelle 4.16 aufgefiihrten Anforderungen bestehen geméaR Teil D des Anhangs 31.3 noch
Anforderungen vor Vermischung fur die Parameter Zn, Crges, Cd, Cu, Pb, Ni und AOX. Diese Parameter
werden regelmalig im Ablauf der Werksklaranlage behordlich Uberwacht. Da der Teilstrom im Rahmen der
Mischungsrechnung bericksichtigt wurde, ist es sinnvoll, die Anforderungen vor Vermischung fur diese

Parameter auf den Ablauf der WKA zu ubertragen.

Mit der Einhaltung der Anforderung vor Vermischung fur die Parameter Cliei, V und N2Hs sowie der Uber-
tragung der Anforderungen vor Vermischung fiir die verbliebenen Parameter auf den Ablauf der WKA sind
die Festsetzung von Uberwachungswerten fiir den Abwasserteilstrom A12_ABO1 sowie weiterfiihrende

MaRnahmen zur dezentralen Abwasservorbehandlung nicht erforderlich.

4.2.3 Koksgaskondensat gemal Anhang 46

Entlang des Koksgasnetzes wird Kondensat in Kondensattdpfen gesammelt und in die Kanalisation abge-
leitet. Die Kondensattdpfe dienen als Sicherheitsorgan zwischen der Koksgasleitung und dem Kanalnetz.

Durch die Wasservorlage in den Kondensattépfen kommt es nicht zum Gasdurchbruch in das Kanalnetz.
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Wie der Tabelle 4.13 zu entnehmen ist, ist das Koksgaskondensat (zusammengefasst als Teilstrom
AO04_ABO01) dem Anhang 46 ,Steinkohleverkokung®“ zuzuordnen. Die Anforderungen vor Vermischung ge-
maf Teil D des Anhangs 46 sind in Tabelle 4.17 aufgelistet. In der bestehenden gehobenen Erlaubnis sind
fur das Koksgaskondensat keine Uberwachungswerte angesetzt.

Beprobungen des Kondensats sind bisher nicht erfolgt. Diese sind auch nicht erforderlich, da die kritischen
Inhaltsstoffe (bspw. Benzole, N-Verbindungen, Phenole) bereits in der Kohlenwertstoffanlage (KWA) zum
grélten Teil aus dem Koksgas (= ,Reingas*) entfernt werden. Es handelt sich zum einen um deutlich ge-
ringere Mengen an Koksgaskondensat im Vergleich zum Prozessabwasser KWA, zum anderen sind deut-
lich geringere Schadstoffkonzentrationen zu erwarten.

Zudem entfallt ein Grol3teil der Anforderungen vor Vermischung gemaf Anhang 46, da das Koksgaskon-
densat in der mechanisch-biologischen Werksklaranlage aufgereinigt wird. Die verbliebenen Anforderun-
gen fiir die Parameter CsHs und PAK kénnen ohne Bedenken und in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs. 4
auf den Ablauf der WKA Ubertragen werden. Die Vermischung zum gemeinsamen Zwecke der Behandlung
ist zulassig, da die WKA insbesondere fir die Behandlung des Kokerei-Abwasser, und damit auch fiir die
Behandlung des Koksgaskondensates ausgelegt wurde (vgl. Kapitel 4.1.9).

Aufgrund der zulassigen Ubertragung der Anforderungen vor Vermischung gemaR Anhang 46 auf den Ab-
lauf der Werksklaranlage ist davon auszugehen, dass fur den Teilstrom A04_ABO1 auch zukiinftig keine
Uberwachungswerte festgesetzt werden. Es sind somit keine MaRnahmen zur dezentralen Vorbehandlung

des Koksgaskondensates erforderlich.
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Tabelle 4.17: Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fir das Koksgaskondensat gemaf An-
hang 46
Anhang 46: Steinkohleverkokung
SapErT e CeHe Sulfidirs. PAK Phenol SCN- CN- Gr
' [mg/l] [mg/l] [mg/l] [mg/l] [mg/l] [mg/l] [-]
misohung goma A | 0125 oos | 05 | 40 | oL | 20
ad ! entfallts ' entfallt* | entfallt™ | entfallt* | entfallt
hang 46:
Teilstrom- Menge
NI [m¥a] Ablaufwerte
Ubertragung | nicht erfor- | Ubertragung | nicht erfor- | nicht erfor- | nicht er- | nicht er-
AD4_ABO1 17.622 auf WKA derlich auf WKA derlich derlich forderlich | forderlich

* Produktionsspezifischer Frachtgrenzwert wurde auf Konzentrationsgrenzwert umgerechnet

** Bei Festsetzung eines produktionsspezifischen Grenzwertes und eines Konzentrationsgrenzwertes in Teil D des Anhangs 46 wurde die schéarfere
Anforderung gewahlt
** Anforderung entféllt, da Behandlung in mechanisch-biologischer Klaranlage

4.2.4 Waschabwasser gemal Anhang 55

Wie aus Tabelle 4.13 ersichtlich ist, wird das Abwasser aus den Waschmaschinen der Wascherei
(A14.2_AB01) dem Anhang 55 ,Waschereien zugeordnet. An das Abwasser aus dem Waschen von Be-
rufsbekleidung aus dem Bereich Metallbearbeitung sind gemal AbwV, Anh. 55, Teil D, Abs. 5 Anforderun-
gen vor Vermischung fur die Parameter KWges, AOX, Cu, Crges, Ni, Pb, Cd, Hg und As gestellt. In der
bestehenden gehobenen Erlaubnis sind fir den Teilstrom A14.2_ABO01 dahingegen keine Uberwachungs-

werte festgesetzt.

Beprobungen des Abwasserteilstroms A14.2_ABOL1 sind im Bezugsjahr 2016 nicht erfolgt. Analysen des
Teilstroms sind auch nur fur den Parameter Arsen erforderlich, da davon ausgegangen wird, dass die An-
forderungen fur die Gbrigen Parameter in Ubereinstimmung mit AbwV, 83 Abs. 4 auf den Ablauf der Werks-
klaranlage Ubertragen werden.

Zur Ermittlung der As-Konzentration wurde der Abwasserteilstrom A14.2_AB01 im Rahmen des Sonder-
messprogramms 2019 beprobt. Die Ergebnisse sind in Tabelle 4.18 den Anforderungen vor Vermischung

gemal Anhang 55 gegeniibergestellt.

Anlage 4 Beurteilung der Einleitungen.docx

Stand: Januar 2020 17 TZW Seite 44



Antragsunterlagen fur eine
gehobene wasserrechtliche Erlaubnis

Anlage 4

SALZGITTER

‘

FLACHSTAHL

Tabelle 4.18:

Anforderungen vor Vermischung und Ablaufwerte fir das Abwasser der Wascherei geméan

Anhang 55

Anhang 55: Waschereien

Parameter: RE weitere

. [ma/l] Parameter
Anforderung vor Vermischung gemaR An- s. AbwV,
hang 55: 0.1 Anhang 55, Teil D, Abs. 5

Teilstrom-Nr.

Menge [m?3/a]

Ablaufwerte

(Probenahme: SZFG-Sondermessprogramm;
n = Anzahl Probenahmen)

A14.2_ABO1

4,942

MW: 0,003

Max: 0,007
(n=4)

Ubertragung
auf WKA

Aus den Messwerten der Tabelle 4.18 ist ersichtlich, dass die Anforderung vor Vermischung fur den Para-

meter Arsen im Abwasserteilstrom A14.2_ABO1 sicher eingehalten wurde. Mit der Ubertragung der verblie-

benen Anforderungen auf den Ablauf der WKA sind daher die Festlegung von Uberwachungswerten und

weiterfihrende MalRhahmen zur Abwasservorbehandlung des Abwassers der Wéascherei nicht erforderlich.

4.3

Dritte Teilstromgruppe

Wie in Kapitel 3 erlautert wurde, werden die Anforderungen vor Vermischung an die Teilstréme der dritten

Teilstromgruppe vollstandig auf den Ablauf der WKA Ubertragen. Eine Beurteilung dieser Abwasserteil-

strome entfallt daher. Zur weiterfuhrenden Information sind die Abwasserteilstrome der dritten Teilstrom-

gruppe in Tabelle 4.19 aufgelistet.

Tabelle 4.19: Abwasserteilstrome der dritten Teilstromgruppe
Katas- | petrien Vet Abwasserart; Anfallstelle CADY Menge
ter nummer Anhang [m3/a]
A 05 KWA A06_ABO2 | Abschlammwasser Kuhlturm KWA 31.2-2 410.530
A 05 KWA AO6_ABO3 Abschlammwasser Kihlturm Benzol- 31.2-2 77 860
anlage
A07 | Hochofen | A07_ABO2 feascmammwasser Kuhiturm Hochd- 1 37 5.5 | 184.600
A 07 Hochofen A08 ABO1 |Prozessabwasser Kaltmischer 29.2 739
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A 07 Hochofen A1l _ABO1 |Kondensattopfe Gichtgasnetz 29.2 4.400
A09 | Stahlwerk | A09 _ABo1 |Kondensat KondensattopfevorGas- | ,q, | 147 700
— wasche
Kondensat, Kondensatttpfe nach
A 09 Stahlwerk A09 ABO02 Gaswische 29.4 3.970
A09 | Stahlwerk | A09 ABoa |Kondensataus Entspanner 31.22 | 2.000
- Konverter A
A09 | Stahlwerk | A09 ABos |Kondensataus Entspanner 31.2-2 | 2.700
- Konverter B
Kondensat aus Entspanner
A 09 Stahlwerk A09_ABO6 Konverter C 31.2-2 2.000
A09 | Stahlwerk | A09 ABog |Abschlammwasser, Ruckkihlanlage | 55 | 193359
— Kreislaufwasser
Abschlammwasser, Kihlturm Spritz-
A 09 Stahlwerk A09 _AB20 wasserkreislauf 4 (SGA 4) 29.6 230.750
Abschlammwasser, Kuhlturm Spritz-
A 09 Stahlwerk A09_AB21 wasserkreislauf 3 (SGA 3) 29.6 164.965
Abschlammwasser, Kuhlturm Spritz-
A 09 Stahlwerk A09_AB22 wasserkreislauf 3 (SGA 3) 29.6 335.340
A 09 Stahlwerk A10_ABO1 |Stahlgaskondensat 29.4 13.200
Kaltwalz- Abschlammwasser Produktkiihlung
Al13 werk Al13_ABO03 (Gliiherei) 31.2-2 57.400
A13 Kav'vtgi'z' A13_ABO4 |Heizkondensat, PX 3122 | 4392
A18.1 Ele_ktrol. A18.1 ABO6 Abschlammwasser Kiihlwasserkreis- 31.2-2 8.790
Verzinkung - lauf
A18.2 Feuerverzin- A18.2 ABOL Abschlammwasser Kiihlwasserkreis- 31.2-2 8.790
kung 1 — lauf
A18.3 Feuerverzin- A18.3 ABO5 Abschlammwasser Kiihlwasserkreis- 31.2-2 19.163
kung 2 - lauf
A19 Ba_ndbe- A19 ABO2 Abschlammwasser Kiihlwasserkreis- 31.2-2 8.245
schichtung - lauf
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5. Uberwachungswerte fir Abwasserteilstrome

Vor dem Hintergrund des Auswahlschemas in Kapitel 3 und der Beurteilung der Abwasserteilstrome in
Kapitel 4 werden fur sieben Abwasserteilstrome Uberwachungswerte vor Vermischung beantragt. Die zu

beantragenden Uberwachungswerte werden in den folgenden Abschnitten genannt und begriindet.

Es werden Uberwachungswerte fir diejenigen Teilstrome beantragt, fir die in der bestehenden gehobenen
Erlaubnis bereits Anforderungen vor Vermischung gestellt sind. Die jeweilige Unterschreitung der Uberwa-
chungswerte in diesen Teilstromen trug dazu bei, dass in den Jahren 2015 bis 2017 die parameterspezifi-
schen Uberwachungswerte im Ablauf der WKA gemaR bestehender gehobener Erlaubnis sicher eingehal-

ten wurden (vgl. Anlage 5 — Beurteilung der WKA, Kapitel 4).

Es wird beantragt, die Anforderungen vor Vermischung fir die verbliebenden Abwasserteilstrome der ers-
ten und zweiten Priifgruppe sowie der dritten Teilstromgruppe in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs. 4
auf den Ablauf der WKA zu tibertragen. Die Ubertragung der Anforderungen vor Vermischung dieser Teil-
strome auf den Ablauf der WKA ist zulassig, da bei Vermischung der Abwasserstréme und anschlielender
gemeinsamer Behandlung in der WKA mindestens die gleiche Verminderung der Schadstofffracht je Para-
meter wie bei getrennter Einhaltung der jeweiligen Anforderung vor Vermischung erreicht wird. Die gleiche
Verminderung der Schadstofffracht je Parameter wird dadurch gewéhrleistet, dass alle Teilstrome mit ihren
jeweiligen Anforderungen vor Vermischung im Rahmen der Mischungsrechnung und somit bei der Berech-
nung und Beantragung der neuen Uberwachungswerte am Ablauf der WKA beriicksichtigt werden (siehe
Anlage 3.1 - Bestimmung der Uberwachungswerte nach AbwV an der Einleitungsstelle).

Dariiber hinaus belegt die Beurteilung der Abwasserteilstrome auf Grundlage von Schadstoffmessungen
oder Konzentrations- und Frachtenberechnungen, dass eine Einleitung der Teilstrome in die Werksklaran-
lage ohne maf3gebliche Beeintrachtigung der Reinigungsleistung der Werksklaranlage mdglich ist (vgl. Ka-

pitel 4).
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5.1 Erste Prufgruppe

5.1.1 Abwasser des Hochofens gemal Anhang 29 — Herstellungsbereich 2

Fir das Gichtgaswaschwasser (Abwasserteilstrom A07_ABO01) werden in Ubereinstimmung mit den Anfor-
derungen vor Vermischung gemaR der Anderung der Anlage 2.6 vom 18.08.2010 der bestehenden geho-

benen Erlaubnis vom 16.12.1996 folgende Uberwachungswerte beantragt:

Tabelle 5.1: Zu beantragende Uberwachungswerte fiir den Abwasserteilstrom A07_ABO1
Anforderung fur Teilstrom
Ein- A07_ABO1 gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
29.2 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Blei Pb mg/I 0,5 0,5 0,5
Zink Zn mg/I 2,0 2,0 2,0
Cyanid, leicht freisetzbar | CN-rs. | mgl/l 0,4 - -

Ein Uberwachungswert fiir Cyanid, leicht freisetzbar, wird nicht beantragt, da die nachgeschaltete Klaran-

lage fur die Reinigung des Cyanids bemessen ist®.

5.1.2 Abwasser des Stahlwerks gemafl Anhang 29 — Herstellungsbereich 4

Abschlammwasser der Rickkiihlanlage Stahlgas

Es wird beantragt, fir das Abschlammwasser der Rickkihlanlage Stahlgas (Teilstrom A09_ABO03) keine
Uberwachungswerte festzulegen, sondern die Anforderungen vor Vermischung gema? AbwV, Anh. 29.4,

Teil D in Ubereinstimmung mit AbwV 83 Abs.4 auf den Ablauf der WKA zu tbertragen.

Zwar wurden im Rahmen der Qualitatskontrolle dieses Abwasserteilstroms vereinzelte Uberschreitungen

der Anforderungen vor Vermischung fiir den Parameter Zn detektiert (s. Tabelle 4.3), es wurde jedoch

5 Zacharias, B.: Biologische Stickstoffelimination hemmstoffbelasteter Aowasser am Beispiel eines Eisenhiittenwerkes.
Dissertation. Braunschweig: Institut fur Siedlungswasserwirtschaft der TU Braunschweig (1996)
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mittels Frachtenberechnung und Literaturrecherche® nachgewiesen, dass die vereinzelten Uberschreitun-

gen die Reinigungsleistung der WKA nicht beeintrachtigen (s. auch Kapitel 4.1.2).

Da die WKA durch die Einleitung des Teilstroms A09_ABO3 nachgewiesenermalen nicht beeintrachtigt
wird, ist momentan keine dezentrale Abwasservorbehandlung dieses Teilstroms erforderlich. Um eine zu-
kinftige Beeintrachtigung der WKA durch die Einleitung des Teilstroms A09_ABO3 weiterhin auszuschlie-
Ren, kann eine regelméaflige Analyse des Teilstroms im Rahmen einer behordlich kontrollierten Eigenuber-
wachung erfolgen. Hierbei sei angemerkt, dass es gemal Frachtenberechnung erst bei einer Verzehnfa-
chung der momentanen Maximalwerte der Zn-Konzentration im Teilstrom (von aktuell 9,0 auf 90 mg/l) zu
einer merklichen Erhéhung der Zn-Konzentration im Zulauf zur WKA um 0,5 mg/l und somit zu einer mog-

lichen Beeintrachtigung der Reinigungsleistung der WKA kommen kann (s. auch Kapitel 4.1.2).

Abschlammwasser der Riuckkiihlanlage RH-Anlage

Es wird beantragt, fur das Abschlammwasser der Ruckkihlanlage RH-Anlage (Teilstrom A09_AB10) keine
Uberwachungswerte festzulegen, sondern die Anforderungen vor Vermischung gema AbwV, Anh. 29.4,
Teil D in Ubereinstimmung mit AbwV §3 Abs.4 auf den Ablauf der WKA zu ubertragen.

Eine Beeintréachtigung der Reinigungsleistung der WKA durch das Einleiten des Teilstroms A09_AB10 ist
nicht zu erwarten, da die Anforderungen vor Vermischung fiir die Parameter Crges, Ni und Zn gemalf inter-
ner Qualitatskontrolle regelmaRig unterschritten werden (vgl. Tabelle 4.3). Des Weiteren ist die Uberschrei-
tung der Anforderung vor Vermischung fur den Parameter Pb technisch ausgeschlossen, da Uiber den Pro-

duktionsprozess der RH-Anlage kein Blei in den Kuhlwasserkreislauf eingetragen wird.

6 Kayser, R; Zacharias, B.: Biologische Reinigung von Stahlwerksabwasser. Abschlussbericht. Institut fiir Siedlungs-
wasserwirtschaft der TU Braunschweig (1994)

Anlage 4 Beurteilung der Einleitungen.docx

Stand: Januar 2020 17 TZW Seite 49



Antragsunterlagen fur eine

gehobene wasserrechtliche Erlaubnis ‘ SALZGITTER

FLACHSTAHL
Anlage 4 '

5.1.3 Abwasser des Warmbreitbandwalzwerks und des Walzwerks BandgielR3an-
lage (BCT) gemall Anhang 29 — Herstellungsbereich 6

Abwasser des Warmbreitbandwalzwerks

Es wird beantragt, fiir die Abwasserteilstrome A12_AB02 und A12_ABO03 keine Uberwachungswerte fest-
zulegen, sondern die Anforderungen vor Vermischung gemar AbwV, Anh. 29.6, Teil D in Ubereinstimmung
mit AbwV 83 Abs.4 auf den Ablauf der WKA zu Ubertragen.

Eine Ubertragung der Anforderungen vor Vermischung auf den Ablauf der WKA ist zuldssig, da samtliche
Anforderungen gemaR interner Qualitatskontrolle (s. Tabelle 4.4) regelméaRig unterschritten werden. Somit
ist gewahrleistet, dass bei gemeinsamer Behandlung insgesamt mindestens die gleiche Verminderung der
Schadstofffracht je Parameter wie bei getrennter Einhaltung der jeweiligen Anforderungen vor Vermischung

erreicht wird.

Wasserwirtschaft des Walzwerks BandgieRanlage (BCT)

Fir das Absalzwasser der Wasserwirtschaft des Walzwerks BandgielRanlage BCT (Teilstrom A17_ABO01)
werden in Ubereinstimmung mit den Anforderungen vor Vermischung gemaR der Anderung der Anlage 2.7

vom 11.10.2012 zur bestehenden gehobenen Erlaubnis vom 16.12.1996 folgende Uberwachungswerte

beantragt:
Tabelle 5.2: Zu beantragende Uberwachungswerte fiir den Abwasserteilstrom A17_ABO1
Anforderung fir Teilstrom
Ein- Al1l7_ABO01 gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
29.6 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Chrom, gesamt Crges mg/| 0,2 0,2 0,2
Nickel Ni mg/l 0,2 0,2 0,2
Zink Zn mg/l 2,0 2,0 2,0
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5.1.4 Abwasser der Schubbeize gemal Anhang 29 — Herstellungsbereich 8

Fir das Abwasser im Ablauf der dezentralen Vorbehandlungsanlage der Schubbeize (Teilstrom
A12_ABO05) werden in Ubereinstimmung mit den Anforderungen vor Vermischung gemaR der Lesefassung

der Anlage 2 vom 01.01.2004 zur gehobenen Erlaubnis vom 16.12.1996 folgende Uberwachungswerte

beantragt:
Tabelle 5.3: Zu beantragende Uberwachungswerte fiir den Abwasserteilstrom A12_AB05
Anforderung fur Teilstrom
Ein- Al2_ABO05 gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
29.8 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Chrom, gesamt Crges mg/l 0,5 0,5 0,5
Chrom VI Crvi mg/l 0,1 0,1 0,1
Nickel Ni mg/I 0,5 0,5 0,5
Zink Zn mg/| 2,0 2,0 2,0
5.1.5 Abwasser der elektrolytischen Verzinkung gemafR Anhang 29 — Herstel-

lungsbereich 10

Fur das Abwasser im Ablauf der dezentralen Vorbehandlungsanlage der elektrolytischen Verzinkung (Teil-
strom A18.1_ABO01) werden in Ubereinstimmung mit den Anforderungen vor Vermischung gemaR der Le-
sefassung der Anlage 2 vom 01.01.2004 zur gehobenen Erlaubnis vom 16.12.1996 folgende Uberwa-

chungswerte beantragt:

Tabelle 5.4: Zu beantragende Uberwachungswerte fiir den Abwasserteilstrom A18.1_ABO01
Anforderung fir Teilstrom
Ein- A18.1_ABO1 gemal: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
29.10 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Blei Pb mg/l 0,5 0,5 0,5
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Anforderung fir Teilstrom
Ein- Al18.1 ABOl gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
29.10 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Chrom Cr mg/l 0,5 0,5 0,5
Chrom VI Crvi mg/l 0,1 0,1 0,1
Cyanid, leicht freisetzbar | CNs. | mg/l 0,2 0,2 0,2
Kupfer Cu mg/| 0,5 0,5 0,5
Nickel Ni mg/| 0,5 0,5 0,5
Zink Zn mg/| 2,0 2,0 2,0
Zinn Sn mg/| 2,0 2,0 2,0
Adsorbierbare Organisch AOX mg/l 1,0 1,0 1,0
gebundene Halogene

5.1.6 Abwasser der Feuerverzinkung 2 gemafl Anhang 29 — Herstellungsbe-
reich 10

Fur das Abwasser im Ablauf der dezentralen Vorbehandlungsanlage der Feuerverzinkung 2 (Teilstrom
A18.3_ABO04) werden in Ubereinstimmung mit den Anforderungen vor Vermischung geman der Lesefas-
sung der Anlage 2 vom 01.01.2004 zur gehobenen Erlaubnis vom 16.12.1996 folgende Uberwachungs-

werte beantragt:

Tabelle 5.5: Zu beantragende Uberwachungswerte fiir den Abwasserteilstrom A18.3_AB04
Anforderung fur Teilstrom
Ein A18.3_AB04 gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
29.10 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Blei Pb mg/l 0,5 - -
Chrom Cr mg/l 0,5 0,5 0,5
Chrom VI Crvi mg/| 0,1 0,1 0,1
Cyanid, leicht freisetzbar | CNs. | mg/l 0,2 - -
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Anforderung fir Teilstrom
Ein- A18.3_ABO4 gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
29.10 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Kupfer Cu mg/l 0,5 - -
Nickel Ni mg/l 0,5 0,5 0,5
Zink Zn mg/| 2,0 2,0 2,0
Zinn Sn mg/l 2,0 - -
Adsorbierbare Organisch AOX mg/l 1,0 1,0 1,0
gebundene Halogene

Es wird beantragt, keine Uberwachungswerte fiir die Parameter Pb, CN-rs, Cu und Sn festzulegen, son-
dern diese auf den Ablauf der WKA zu Ubertragen. Dies ist zulassig, da durch die NLWKN-Parallelbepro-
bung des Abwasserteilstrom A18.3_ABO09 im Bezugsjahr 2016 gezeigt wurde, dass die parameterspezifi-
schen Anforderungen vor Vermischung fortlaufend unterschritten wurden (vgl. Tabelle 4.7). Somit wird die
Reinigungsleistung der WKA durch die Einleitung der entsprechenden Schadstofffrachten in diesem Teil-

strom nicht beeintrachtigt.

5.1.7 Abschlammwasser des Stahlwerks gemald Anhang 31 — Anwendungsbe-
reich 2

Wie fir alle weiteren Kuhltiirme der Eigenbetriebe der SZFG (s. Kapitel 5.3) wird fur das Abschlammwasser
der folgenden drei Kiihltiirme des Stahlwerks (Ruckkiihlanlage Sekundéarmetallurgie sowie Kuhltiirme der
Ruckkuhlkreislaufe 3 und 4) mit den Teilstromnummern A09_ABO07, A09_AB18 und A09_AB19 beantragt,
keine Uberwachungswerte festzulegen. Die Anforderungen vor Vermischung sollen vielmehr in Uberein-
stimmung mit AbwV, 83, Abs. 4 auf den Ablauf der Werksklaranlage tibertragen werden. Eine Ubertragung
der Anforderungen auf den Ablauf der WKA ist zuldssig, da im Bezugsjahr 2016 und dartiber hinaus bis
zum aktuellen Zeitpunkt (Stand: Juli 2019) keine Beeintrachtigung der Reinigungsleistung der Werksklar-
anlage durch die Einleitung unbehandelten Abschlammwassers festgestellt wurde und zudem die Anforde-
rungen vor Vermischung fur die Parameter AOX und Zn in der Mischungsberechnung bertcksichtigt wur-

den (vgl. Anlage 3.1). Dariiber hinaus wurden die entsprechenden Uberwachungswerte fiir die Parameter
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AOX und Zn im Ablauf der WKA in den Jahren 2015 - 2017 sicher eingehalten (vgl. Anlage 5, Kapitel 4),

was nachweist, dass die parameterspezifische Reinigungsleistung der WKA uneingeschrankt besteht.

5.1.8 Abwasser des Kraftwerks geméafd Anhang 31 — Anwendungsbereich 3

Es wird beantragt, fur die Abwasserstrome A26_ABO03 und A26_ABO5 aus dem Bereich der Dampferzeu-
gung des Kraftwerks keine Uberwachungswerte festzulegen. Die Anforderungen vor Vermischung fiir die
Parameter Zn, Crges, Cd, Cu, Pb, und Ni sollen vielmehr in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs. 4 auf den
Ablauf der WKA Ubertragen werden. Diese Parameter werden aktuell im Ablauf der WKA behdrdlich Gber-
wacht und die entsprechenden Uberwachungswerte sicher eingehalten (vgl. Anlage 5, Kapitel 4). Eine
Verminderung der Reinigungsleistung der WKA durch die Einleitung der parameterspezifischen Schad-
stofffrachten aus den Abwasserstromen A26_ABO03 und A26_ABO5 ist daher auszuschlieRen, sodass die
Ubertragung der Anforderungen zuléssig ist.

Ebenfalls soll die Anforderung fiir den Parameter Cliei auf den Ablauf der WKA (bertragen werden. Eine
Ubertragung ist zulassig, da die Messungen im Rahmen des Sondermessprogramms 2018 (vgl. Tabelle
4.9) gezeigt haben, dass die Anforderung vor Vermischung gemafn AbwV, Anh. 31.3, Teil D deutlich unter-
schritten wurde und somit eine Beeintrachtigung der Reinigungsleistung der WKA ausgeschlossen ist.

Es wird zudem beantragt, von einer Festlegung von Uberwachungswerten vor Vermischung fir die Para-
meter Hydrazin und Vanadium abzusehen, da auf dem gesamten Hittenwerk weder vanadiumhaltige Me-

talle noch Betriebsmittel, die Hydrazin enthalten, eingesetzt werden.

5.1.9 Abwasser der Kohlenwertstoffanlage gemafl Anhang 46

Es wird beantragt, fir das Abwasser der Kohlenwertstoffanlage (A06_ABO1) keine Uberwachungswerte
festzulegen, da ein Grof3teil der in AbwV, Anh. 46, Teil D genannten Anforderungen vor Vermischung auf-
grund der Behandlung in der mechanisch-biologischen WKA entfallen. Die verbliebenen Anforderungen fur
die Parameter ,Benzol und Derivate“ und ,PAK* kénnen in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs. 4 auf den

Ablauf der WKA (bertragen werden, da die WKA insbesondere fiir die Reinigung von Kokereiabwasser
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ausgelegt wurde” (vgl. auch Tabelle 4.11 und Kapitel 4.1.9). Zudem werden gemaf den Besten Verfiigba-
ren Techniken (BVT) in der Eisen- und Stahlerzeugung?® in aeroben Abwasserreinigungssystemen mit Be-
lebtschlamm die meisten PAKs aus dem Abwasser durch Adsorption am Belebtschlamm entfernt. Aroma-
tische Kohlenwasserstoffe, zu denen Benzol und seine Derivate gehdren, werden gemafl den oben ge-
nannten BVT in der Eisen- und Strahlerzeugung biologisch abgebaut.

Somit wird die WKA durch die Einleitung der Schadstofffrachten aus dem Abwasser der Kohlenwertstoff-

anlage nicht in ihrer Funktion beeintréchtigt.

5.1.10 Sickerwasser gemald Anhang 51

Deponie Heerte

Fir das Sickerwasser der Deponie Heerte (Abwasserteilstrom A16.1_ABO1) werden in Ubereinstimmung
mit den Anforderungen vor Vermischung geman der Lesefassung der Anlage 2 vom 01.01.2004 zur geho-

benen Erlaubnis vom 16.12.1996 folgende Uberwachungswerte beantragt:

Tabelle 5.6: Zu beantragende Uberwachungswerte fiir den Abwasserteilstrom A16.1_ABO1
Anforderung fir Teilstrom
Ein- A16.1_ABO1 gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
51 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Adsorbierbare Organisch AOX mg/l 05 05 05
gebundene Halogene
Quecksilber Hg mg/l 0,05 - -
Cadmium Cd mg/l 0,1 0,1 0,1
Chrom, gesamt Crges mg/| 0,5 0,5 0,5
Chrom VI Crvi mg/l 0,1 0,1 0,1
Nickel Ni mg/| 1,0 1,0 1,0

7 Zacharias, B.: Biologische Stickstoffelimination hemmstoffbelasteter Aowéasser am Beispiel eines Eisenhiittenwerkes.
Dissertation. Braunschweig: Institut fur Siedlungswasserwirtschaft der TU Braunschweig (1996)

8 Umweltbundesamt: Merkblatt iiber die Besten Verfiigbaren Techniken in der Eisen- und Stahlerzeugung nach der
Industrie-Emissionen-Richtlinie 2010/75/EU vom Mérz 2012 mit ausgewéhlten Kapiteln in deutscher Ubersetzung. Ka-
pitel 5.3.21.
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Anforderung fir Teilstrom
Ein- Al16.1_ABOl gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
51 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Blei Pb mg/| 0,5 0,5 0,5
Kupfer Cu mg/| 0,5 0,5 0,5
Zink Zn mg/| 2,0 2,0 2,0
Arsen As mg/l 0,1 - -
Cyanid, leicht freisetzbar | CNs. | mg/l 0,2 0,2 0,2
Sulfid, leicht freisetzbar S%ws. | mgll 1,0 - -
Phenolindex Phenol | mg/l - 0,3 -

Es wird beantragt, fur die Parameter Hg, As und SZs. weiterhin keine Uberwachungswerte festzulegen,
sondern die Anforderungen vor Vermischung in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs. 4 auf den Ablauf der
WKA zu Ubertragen. Die NLWKN-Parallelbeprobung aus dem Jahr 2016 hat gezeigt, dass die jeweiligen
Schadstoffkonzentrationen unterhalb der jeweiligen Anforderung vor Vermischung gemaf AbwV, Anh. 51,
Teil D liegen (vgl. Tabelle 4.12). Somit wird eine Verminderung der Reinigungsleistung der WKA durch die
Einleitung der entsprechenden Schadstofffrachten aus dem Teilstrom A16.1_ABO1 in die WKA ausge-
schlossen, was eine Ubertragung dieser Anforderungen vor Vermischung auf den Ablauf der WKA legiti-

miert.

Es wird zudem beantragt, den in der bestehenden gehobenen Erlaubnis aufgefiihrten Uberwachungswert
fur den Phenolindex ersatzlos zu streichen, da im fur den Abwasserteilstrom geltenden Anhang 51 der
AbwV keine Anforderung vor Vermischung fur diesen Parameter festgelegt ist. Zudem hat die Messung
des NLWKN im Bezugsjahr 2016 ergeben, dass die Phenol-Konzentration im Abwasserteilstrom zwei Gro-
Renordnungen unterhalb des in der bestehenden gehobenen Erlaubnis definierten Uberwachungswerts lag

(vgl. Tabelle 4.12).
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Reststoffzentrum Barum

Fir das Sickerwasser des Reststoffzentrums Barum (Abwasserteilstrom A16.2_AB01) werden in Uberein-
stimmung mit den Anforderungen vor Vermischung gemalf der Lesefassung der Anlage 2 vom 01.01.2004

zur gehobenen Erlaubnis vom 16.12.1996 folgende Uberwachungswerte beantragt:

Tabelle 5.7: Zu beantragende Uberwachungswerte fiir den Abwasserteilstrom A16.2_ABO01
Anforderung fur Teilstrom
Ein- A16.2_ABO1 gemaR: Uberwachungs-
Parameter Abk. heit AbwV, Anh. | Bestehender wert
51 gehobenen (zu beantragen)
Teil D Erlaubnis
Adsorbierbare Organisch AOX mg/l 05 05 05
gebundene Halogene
Quecksilber Hg mg/I 0,05 0,05 0,05
Cadmium Cd mg/I 0,1 0,1 0,1
Chrom, gesamt Crges mg/| 0,5 0,5 0,5
Chrom VI Crvi mg/l 0,1 0,1 0,1
Nickel Ni mg/| 1,0 1,0 1,0
Blei Pb mg/l 0,5 0,5 0,5
Kupfer Cu mg/| 0,5 0,5 0,5
Zink Zn mg/I 2,0 2,0 2,0
Arsen As mg/l 0,1 0,1 0,1
Cyanid, leicht freisetzbar | CNs. | mg/l 0,2 0,2 0,2
Sulfid, leicht freisetzbar S s, mg/| 1,0 1,0 1,0
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5.2 Zweite Prufgruppe

5.2.1 Konzentrat aus der Trink- oder Brauchwasseraufbereitung gemafR An-
hang 31 — Anwendungsbereich 1

Es wird beantragt, fur die Konzentrate aus den Trink- oder Brauchwasseraufbereitungsanlagen des Stahl-
werks (A09_AB23), des Kaltbreitbandwalzwerks (A13_ABO01) und des Kraftwerks (A26_ABO06) keine Uber-
wachungswerte fur die Parameter As und AOX festzulegen, sondern die Anforderungen vor Vermischung
gemalR AbwV, Anhang 31.3 in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs. 14 auf den Ablauf der WKA zu tiber-
tragen. Eine Verminderung der Reinigungsleistung der Werksklaranlage durch die Einleitung der entspre-
chenden Schadstofffrachten in den oben genannten Teilstrdmen ist ausgeschlossen. Fir den Parameter
Arsen zeigte dies die Konzentrationsberechnung in Kapitel 4.2.1. Fir den Parameter AOX zeigte sich im
Betriebsjahr 2016 und daruber hinaus bis zum aktuellen Zeitpunkt (Stand: Mai 2019) keine Beeintrachti-
gung der Reinigungsleistung der Werksklaranlage durch die Einleitung AOX-haltiger Abwasserteilstrome.
Der entsprechende Uberwachungswert fiir AOX im Ablauf der WKA wurde in den Jahren 2015 bis 2017

sicher eingehalten (s. Anlage 5, Kapitel 4).

5.2.2 Abwasser aus dem Warmbreitbandwalzwerk gemaR Anhang 31 — Anwen-
dungsbereich 3

Es wird beantragt, fur die Abwasserstréme A12_ABO01 aus dem Bereich der Dampferzeugung des Warm-
breitbandwalzwerks keine Uberwachungswerte festzulegen. Die Anforderungen vor Vermischung fir die
Parameter Zn, Crges, Cd, Cu, Pb, und Ni sowie Cliei sollen vielmehr in Ubereinstimmung mit AbwV, §3,
Abs. 4 auf den Ablauf der WKA Ubertragen werden.

Es wird zudem beantragt, von einer Festlegung von Uberwachungswerten vor Vermischung fiir die Para-
meter Hydrazin und Vanadium abzusehen, da auf dem gesamten Hittenwerk weder vanadiumhaltige Me-

talle noch Betriebsmittel, die Hydrazin enthalten, eingesetzt werden.

Die Begriindungen der oben genannten Beantragungen sind analog zu den Abwasserteilstromen aus dem

Bereich der Dampferzeugung des Kraftwerks und kénnen dem Kapitel 5.1.8 entnommen werden.
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5.2.3 Koksgaskondensat gemal Anhang 46

Es wird beantragt, fiir das Koksgaskondensat (A04_ABO01) keine Uberwachungswerte festzulegen, da ein
Grofteil der in AbwV, Anh. 46, Teil D genannten Anforderungen vor Vermischung der Behandlung in der
mechanisch-biologischen WKA entfallen. Die verbliebenen Anforderungen fur die Parameter ,Benzol und
Derivate“ und ,PAK“ kénnen in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs. 4 auf den Ablauf der WKA iibertragen
werden, da die WKA insbesondere fir die Reinigung von Kokereiabwasser ausgelegt wurde®.

Zudem werden gemaf den Besten Verfligbaren Techniken (BVT) in der Eisen- und Stahlerzeugung?® in
aeroben Systemen mit Belebtschlamm die meisten PAKs aus dem Abwasser durch teilweise Adsorption
am Belebtschlamm entfernt. Aromatische Kohlenwasserstoffe, zu denen Benzol und seine Derivate geho-
ren, werden gemaf den oben genannten BVT in der Eisen- und Strahlerzeugung biologisch abgebaut.
Somit wird die Reinigungsleistung der WKA durch die Einleitung der Schadstofffrachten aus dem Koksgas-

kondensat nicht gemindert (vgl. Kapitel 4.2.3).

5.2.4 Waschabwasser gemafl Anhang 55

Es wird beantragt, fiir das Abwasser aus den Waschmaschinen der Wascherei (A14.2_ABO01) keine Uber-
wachungswerte festzulegen. Die Anforderungen vor Vermischung fur die Parameter Kohlenwasser-
stoffe -gesamt-, AOX, Cu, Crges, Ni, Pb, Cd, Hg und Zink gemaf AbwV, Anh. 55, Teil D sollen vielmehr in
Ubereinstimmung mit AbwV, 83, Abs. 4 auf den Ablauf der WKA (ibertragen werden. Diese Parameter
werden aktuell im Ablauf der WKA behordlich tiberwacht und die entsprechenden Uberwachungswerte
sicher eingehalten (vgl. Anlage 5, Kapitel 4). Eine Verminderung der Reinigungsleistung der WKA durch
die Einleitung der parameterspezifischen Schadstofffrachten aus dem Abwasserteilstrom ist daher auszu-
schlieBen, sodass die Ubertragung der Anforderungen zulassig ist.

Es wird zudem beantragt, die Anforderung vor Vermischung fur den Parameter As ebenfalls auf den Ablauf

der WKA zu Ubertragen. Dies ist zulassig, da die Beprobungen des Abwasserteilstroms im Rahmen des

9 Zacharias, B.: Biologische Stickstoffelimination hemmstoffbelasteter Abwéasser am Beispiel eines Eisenhiittenwerkes.
Dissertation. Braunschweig: Institut fur Siedlungswasserwirtschaft der TU Braunschweig (1996)

10 Umweltbundesamt: Merkblatt tiber die Besten Verfiigbare Techniken in der Eisen- und Stahlerzeugung nach der
Industrie-Emissionen-Richtlinie 2010/75/EU vom Mérz 2012 mit ausgewahlten Kapiteln in deutscher Ubersetzung. Ka-
pitel 5.3.21.
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Sondermessprogramms gezeigt haben, dass die entsprechende Anforderung vor Vermischung im Anh. 55,
Teil D der AbwV deutlich unterschritten wurde (s. Tabelle 4.18). Somit ist eine Beeintréchtigung der Reini-

gungsleistung der WKA durch die Arsen-Frachten im Teilstrom A14.2_ABO01 ausgeschlossen.

5.3 Dritte Teilstromgruppe

Es wird beantragt, fiir die Teilstrome aus der dritten Teilstromgruppe (s. Tabelle 4.19) keine Uberwachungs-
werte festzulegen, sondern die Anforderungen vor Vermischung fur die hittenwerkstypischen Parameter
AOX, Pb, Cd, Crges, CN-, Cu, Ni, Phenol, Hg und Zn in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Anh. 4 auf den
Ablauf der Werksklaranlage zu iibertragen. Die Ubertragung der Anforderungen ist zulassig, da die WKA
fur die mechanisch-biologische Reinigung hiuttenwerkstypischen Abwassers ausgelegt ist'! und alle Teil-
strome mit ihren jeweiligen Anforderungen im Rahmen der Mischungsrechnung bertcksichtigt werden
(siehe Anlage 3.1). Somit ist sichergestellt, dass bei Vermischung der Abwasserteilstrome der dritten Teil-
stromgruppe mit anderem Abwasser mindestens die gleiche Verminderung der Schadstofffracht je Para-
meter wie bei getrennter Einhaltung der jeweiligen Anforderung vor Vermischung erreicht wird.

Dariiber hinaus wurden in den Jahren 2015 - 2017 fir die Parameter AOX, Crges und Ni bei mindestens
85 % der Messungen sowie fiir die verbliebenen Parameter bei samtlichen Messungen die Uberwachungs-
werte im Ablauf der Werksklaranlage eingehalten (vgl. Anlage 5, Kapitel 4). Dies ist ein Nachweis daftir,

dass die mechanisch-biologische Reinigungsleistung der Werksklaranlage uneingeschrankt besteht.

5.4 Obsolete Uberwachungswerte fiir das Kaltbreitbandwalzwerk

541 Abwasser aus der Kontibeize

In der aktuellen Lesefassung der Anlage 2 vom 01.02.2004 der gehobenen wasserrechtlichen Erlaubnis
vom 16. Dezember 1996 wurden unter Ziffer 3.1 Uberwachungswerte fiir das Abwasser aus der Kontibeize
festgelegt. Die Kontibeize, fiir deren Abwasser Uberwachungswerte festgelegt wurden, wurde zuriickge-

baut (,Kontibeize 1%). Die neu errichtete Kontibeize 2 wird abwasserfrei betrieben. Lediglich bei der

11 Zacharias, B.: Biologische Stickstoffelimination hemmstoffbelasteter Abwéasser am Beispiel eines Eisenhuttenwer-
kes. Dissertation. Braunschweig: Institut fir Siedlungswasserwirtschaft der TU Braunschweig (1996)
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Trinkwasseraufbereitung fur den Produktionsbetrieb der Kontibeize 2 fallt Konzentrat an, das dem Anhang
31.1 der AbwV zugeordnet wird. Fiir das Konzentrat wird beantragt, keine Uberwachungswerte festzule-
gen, sondern diese in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs. 4 auf den Ablauf der WKA zu Ubertragen (vgl.
Kapitel 5.2.1). Folglich wird das ersatzlose Streichen der Anforderungen gemalR Ziffer 3.1 der aktuellen
Lesefassung der Anlage 2 vom 01.02.2004 zur gehobenen wasserrechtlichen Erlaubnis vom 16.12.1996

beantragt.

5.4.2 Abwasser aus der Emulsionstrennanlage

In der aktuellen Lesefassung der Anlage 2 vom 01.02.2004 der gehobenen wasserrechtlichen Erlaubnis
von vom 16. Dezember 1996 wurden unter Ziffer 3.2 Uberwachungswerte fiir das Abwasser aus der Emul-
sionstrennanlage festgelegt. Weil die Abwassereinleitung aus der Emulsionstrennanlage des Kaltwalz-
werks zum 31.08.2008 eingestellt wurde, wurde die Ziffer 3.2 der Anlage 2 mit dem Anderungsbescheid
Az. E32 62011-11-SZ 17-2 vom 08. August 2008 bereits ersatzlos gestrichen und es werden keine neuen

Uberwachungswerte beantragt.
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6. Zusammenfassung

Fur die Beurteilung der Einleitung von einzelnen Abwasserteilstromen der Eigenbetriebe der SZFG in die
Werksklaranlage wurde zunéachst ein Entscheidungsschema fiir die Auswahl der zu beurteilenden Abwas-
serteilstrome erarbeitet. Von den urspriinglich 66 Abwasserteilstromen der Eigenbetriebe mit Anforderun-
gen vor Vermischung gemaf bestehender gehobener Erlaubnis bzw. gemaf Teil D des jeweils giltigen
Anhangs der Abwasserverordnung wurden 23 Teilstrome zur naheren Beurteilung ausgewahlt und in zwei
Prifgruppen aufgeteilt. Fur die Beurteilung der Abwasserteilstrome der zwei Prifgruppen wurden die ge-
messenen Ablaufwerte der relevanten Schadstoffparameter den Anforderungen vor Vermischung gegen-
Ubergestellt. FUr ausgewahlte Parameter wurden anderweitige Nachweise fir die Einhaltung der Anforde-
rungen, z. B. Konzentrationsberechnungen, erbracht. Bei Nichteinhaltung der Anforderungen wurden Mal3-

nahmen zur dezentralen Vorbehandlung des jeweiligen Abwasserteilstroms gepruft.

Von den verbleibenden 43 Abwasserteilstromen der Eigenbetriebe der SZFG werden 12 in der dezentralen
Abwasservorbehandlungsanlage der elektrolytischen Verzinkung (A 18.1) oder der Feuerverzinkung 2
(A 18.3) mitbehandelt. Eine weiterfihrende Beurteilung dieser Abwasserteilstrome war nicht notwendig, da
die Ablaufe der dezentralen Vorbehandlungsanlagen regelmafdig tiberwacht und im Rahmen dieses Be-
richts hinsichtlich der Einhaltung der Anforderung vor Vermischung beurteilt wurden. Weitere 10 Abwas-
serteilstrome fielen unter die Bagatellgrenze fir die Abwassermenge von 520 m3/a und wurden daher nicht
weitergehend betrachtet. Die Anforderungen fiir die verbleibenden 21 Abwasserteilstrome kénnen ohne
Bedenken, d. h ohne Beeintrdchtigung der Reinigungsleistung der mechanisch-biologischen Werksklaran-

lage, und in Ubereinstimmung mit AbwV, §3, Abs.4 auf den Ablauf der Werksklaranlage tibertragen werden.

Die Gegenuberstellung der Anforderungen vor Vermischung mit den Ablaufwerten der jeweils zu Uberpri-
fenden Schadstoffparameter fir jeden Abwasserteilstrom der ersten und zweiten Prifgruppe zeigte ein
Uberaus positives Ergebnis. Bis auf zwei Ausnahmen wurden die jeweils gepriften Anforderungen vor Ver-

mischung in jedem Teilstrom eingehalten.
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Lediglich fir den Ablauf der dezentralen Abwasservorbehandlungsanlagen der elektrolytischen Verzinkung
und der Feuerverzinkung 2 wurden im Bezugsjahr 2016 maRgebliche Uberschreitungen vereinzelter An-
forderungen vor Vermischung detektiert. In beiden Féllen wurden bereits Malnahmen zur Nachriistung der
jeweiligen dezentralen Abwasservorbehandlungsanlage veranlasst. Die Ertlichtigung der Vorbehandlungs-
anlage der elektrolytischen Verzinkung ist bereits erfolgt und fiihrt zur dauerhaften Einhaltung der Uberwa-

chungswerte.

Vor dem Hintergrund der positiven Beurteilung samtlicher Teilstrome der ersten und zweiten Prifgruppe
wurde fur den Grof3teil der 23 Teilstréme der ersten und zweiten Prifgruppe beantragt, die Anforderungen
vor Vermischung in den entsprechenden Anhangen der AbwV in Ubereinstimmung mit AbwV 83 Abs. 4 auf
den Ablauf der WKA zu (ibertragen und von der Festlegung von teilstromspezifischen Uberwachungswer-
ten abzusehen. Fir diejenigen sieben Abwasserteilstrome, fur die in der bestehenden gehobenen Erlaub-
nis Uberwachungswerte festgelegt sind und die im aktuellen Betrieb des Hiittenwerks weiterhin abgeleitet
werden, wurden Uberwachungswerte beantragt. Die Unterschreitung der neuen Uberwachungswerte soll
dazu beitragen, dass die gute Reinigungsleistung der Werksklaranlage bestehen bleibt und die zukinftigen

Uberwachungswerte im Ablauf der WKA sicher eingehalten werden.
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